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Technische Angaben

Oberflächebehandlungen

Chemische Analyse des Vormaterials

EDELSTAHL A4 EN 10088-2

Umrechnung Hrc-Hv-Hrb-N/mm²-Kg/mm²

Anziehmomente Schraube - Scheibe

Grower Twin-Lock Breite Reihe



Für
Schrauben

von

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.34 4.20-4.50 0.27-0.33 9 0.027 5000 180000 1000

M 2.3 2.50-2.64 4.70-5.00 0.36-0.44 9 0.041 5000 140000 1000

M 2.5 2.70-2.84 5.20-5.50 0.36-0.44 9 0.048 5000 125000 1000

M 3.0 3.20-3.38 5.70-6.00 0.36-0.44 9 0.058 2000 100000 500

M 3.5 3.70-3.88 6.64-7.00 0.46-0.54 10 0.101 2000 65000 500

M 4.0 4.30-4.48 7.64-8.00 0.46-0.54 11 0.129 2000 45000 500

M 5.0 5.10-5.28 8.64-9.00 0.46-0.54 11 0.147 1000 35000 200

M 5.0 5.30-5.48 9.64-10.00 0.55-0.65 11 0.228 1000 20000 200

Fächerscheibe

DIN 6798 A

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 12 0.290 1000 17500 200

M 7.0 7.40-7.62 12.07-12.50 0.75-0.85 14 0.440 1000 12000 200

M 8.0 8.20-8.42 13.57-14.00 0.75-0.85 14 0.515 1000 10000 200

M 8.0 8.40-8.62 14.57-15.00 0.75-0.85 14 0.678 1000 7500 200

M 10.0 10.50-10.77 17.57-18.00 0.85-0.95 16 1.020 1000 5000 100

M 12.0 13.00-13.27 19.98-20.50 0.94-1.06 16 1.260 1000 3500 100

M 14.0 15.00-15.27 23.48-24.00 0.94-1.06 18 1.906 500 2000 100

M 16.0 17.00-17.27 25.48-26.00 1.14-1.26 18 2.559 500 1500 100

M 18.0 19.00-19.33 29.48-30.00 1.34-1.46 18 4.270 250 900

M 20.0 21.00-21.33 32.38-33.00 1.34-1.46 20 5.300 250 750

M 22.0 23.00-23.33 35.38-36.00 1.42-1.58 20 6.530 200 650

M 24.0 25.00-25.33 37.38-38.00 1.42-1.58 20 6.901 150 600

M 27.0 28.00-28.33 43.38-44.00 1.52-1.68 22 8.787 100 450

M 30.0 31.00-31.39 47.38-48.00 1.52-1.68 22 11.620 100 350
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 350 - 425 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit überlappter Verzahnung
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. geeignet für Befestigungen mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei. beschränkten Anziehmomenten.
siehe Tabelle. Auf Wunsch andere

Überzüge.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.34 4.20-4.50 0.27-0.33 9 0.028 5000 180000 1000

M 2.3 2.50-2.64 4.70-5.00 0.36-0.44 9 0.044 5000 140000 1000

M 2.5 2.70-2.84 5.20-5.50 0.36-0.44 9 0.050 5000 125000 1000

M 3.0 3.20-3.38 5.70-6.00 0.36-0.44 9 0.067 2000 100000 500

M 3.5 3.70-3.88 6.64-7.00 0.46-0.54 10 0.103 2000 65000 500

M 4.0 4.30-4.48 7.64-8.00 0.46-0.54 11 0.125 2000 45000 500

M 5.0 5.10-5.28 8.64-9.00 0.46-0.54 11 0.165 1000 35000 200

M 5.0 5.30-5.48 9.64-10.00 0.55-0.65 11 0.239 1000 20000 200

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 12 0.305 1000 17500 200

Fächerscheibe

DIN 6798 A

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

BRONZE CuSn8 EN 1652

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 12 0.305 1000 17500 200

M 7.0 7.40-7.62 12.07-12.50 0.75-0.85 14 0.447 1000 12000 200

M 8.0 8.20-8.42 13.57-14.00 0.75-0.85 14 0.544 1000 10000 200

M 8.0 8.40-8.62 14.57-15.00 0.75-0.85 14 0.661 1000 7500 200

M 10.0 10.50-10.77 17.57-18.00 0.85-0.95 16 1.060 1000 5000 100

M 12.0 13.00-13.27 19.98-20.50 0.94-1.06 16 1.235 1000 3500 100

M 14.0 15.00-15.27 23.48-24.00 0.94-1.06 18 2.055 500 2000 100

M 16.0 17.00-17.27 25.48-26.00 1.14-1.26 18 2.600 500 1500 100

M 18.0 19.00-19.33 29.48-30.00 1.34-1.46 18 4.490 250 900

M 20.0 21.00-21.33 32.38-33.00 1.34-1.46 20 5.690 250 750

M 22.0 23.00-23.33 35.38-36.00 1.42-1.58 20 6.120 200 650

M 24.0 25.00-25.33 37.38-38.00 1.42-1.58 20 7.200 150 600

M 27.0 28.00-28.33 43.38-44.00 1.52-1.68 22 9.250 100 450

M 30.0 31.00-31.39 47.38-48.00 1.52-1.68 22 12.201 100 350
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 140 - 250 Hv. Scheibe mit überlappter Verzahnung
Anziehmoment : siehe Tabelle geeignet für Befestigungen mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: beschränkten Anziehmomenten.
siehe Tabelle. Diese Scheibe aus Bronze ist für
Edelstahl A2 bietet eine gute Befestigungen von elektrischen Kontakten

geeignet.Korrosionsbeständigkeit an. Edelstahl A4

an, und ist nicht magnetisch.
bietet eine sehr gute Säurebeständigkeit



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.34 4.20-4.50 0.27-0.33 7 0.025 5000 180000 1000

M 2.3 2.50-2.64 4.70-5.00 0.36-0.44 7 0.044 5000 140000 1000

M 2.5 2.70-2.84 5.20-5.50 0.36-0.44 7 0.046 5000 125000 1000

M 3.0 3.20-3.38 5.70-6.00 0.36-0.44 7 0.056 2000 100000 500

M 3.5 3.70-3.88 6.64-7.00 0.46-0.54 8 0.097 2000 65000 500

M 4.0 4.30-4.48 7.64-8.00 0.46-0.54 8 0.119 2000 45000 500

M 5.0 5.10-5.28 8.64-9.00 0.46-0.54 8 0.145 1000 35000 200

M 5.0 5.30-5.48 9.64-10.00 0.55-0.65 8 0.230 1000 20000 200

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 9 0.299 1000 17500 200

Fächerscheibe

DIN 6798 J

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 9 0.299 1000 17500 200

M 7.0 7.40-7.62 12.07-12.50 0.75-0.85 10 0.390 1000 12000 200

M 8.0 8.20-8.42 13.57-14.00 0.75-0.85 10 0.565 1000 10000 200

M 8.0 8.40-8.62 14.57-15.00 0.75-0.85 10 0.687 1000 7500 200

M 10.0 10.50-10.77 17.57-18.00 0.85-0.95 12 1.059 1000 5000 100

M 12.0 13.00-13.27 19.98-20.50 0.94-1.06 12 1.254 1000 3500 100

M 14.0 15.00-15.27 23.48-24.00 0.94-1.06 14 1.962 500 2000 100

M 16.0 17.00-17.27 25.48-26.00 1.14-1.26 14 2.710 500 1500 100

M 18.0 19.00-19.33 29.48-30.00 1.34-1.46 14 4.085 250 900

M 20.0 21.00-21.33 32.38-33.00 1.34-1.46 16 5.400 250 750

M 22.0 23.00-23.33 35.38-36.00 1.42-1.58 16 6.630 200 650

M 24.0 25.00-25.33 37.38-38.00 1.42-1.58 16 6.980 150 600

M 27.0 28.00-28.33 43.38-44.00 1.52-1.68 18 10.600 100 450

M 30.0 31.00-31.39 47.38-48.00 1.52-1.68 18 12.700 100 350
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 350 - 425 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit überlappter Verzahnung
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. geeignet für Befestigungen mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei. beschränkten Anziehmomenten.
siehe Tabelle. Auf Wunsch andere Im Vergleich zu der Aussenzahnscheibe

Überzüge. ist diese Scheibe für nicht ebene
Auflageflächen geeignet.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.34 4.20-4.50 0.27-0.33 7 0.025 5000 180000 1000

M 2.3 2.50-2.64 4.70-5.00 0.36-0.44 7 0.044 5000 140000 1000

M 2.5 2.70-2.84 5.20-5.50 0.36-0.44 7 0.048 5000 125000 1000

M 3.0 3.20-3.38 5.70-6.00 0.36-0.44 7 0.054 2000 100000 500

M 3.5 3.70-3.88 6.64-7.00 0.46-0.54 8 0.099 2000 65000 500

M 4.0 4.30-4.48 7.64-8.00 0.46-0.54 8 0.136 2000 45000 500

M 5.0 5.10-5.28 8.64-9.00 0.46-0.54 8 0.163 1000 35000 200

M 5.0 5.30-5.48 9.64-10.00 0.55-0.65 8 0.265 1000 20000 200

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 9 0.343 1000 17500 200

Fächerscheibe

DIN 6798 J

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 9 0.343 1000 17500 200

M 7.0 7.40-7.62 12.07-12.50 0.75-0.85 10 0.409 1000 12000 200

M 8.0 8.20-8.42 13.57-14.00 0.75-0.85 10 0.597 1000 10000 200

M 8.0 8.40-8.62 14.57-15.00 0.75-0.85 10 0.698 1000 7500 200

M 10.0 10.50-10.77 17.57-18.00 0.85-0.95 12 1.130 1000 5000 100

M 12.0 13.00-13.27 19.98-20.50 0.94-1.06 12 1.365 1000 3500 100

M 14.0 15.00-15.27 23.48-24.00 0.94-1.06 14 2.070 500 2000 100

M 16.0 17.00-17.27 25.48-26.00 1.14-1.26 14 2.857 500 1500 100

M 18.0 19.00-19.33 29.48-30.00 1.34-1.46 14 4.300 250 900

M 20.0 21.00-21.33 32.38-33.00 1.34-1.46 16 5.004 250 750

M 22.0 23.00-23.33 35.38-36.00 1.42-1.58 16 6.960 200 650

M 24.0 25.00-25.33 37.38-38.00 1.42-1.58 16 7.300 150 600

M 27.0 28.00-28.33 43.38-44.00 1.52-1.68 18 12.000 100 450

M 30.0 31.00-31.39 47.38-48.00 1.52-1.68 18 13.000 100 350
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 140 - 250 Hv. Scheibe mit überlappter Verzahnung
Anziehmoment : siehe Tabelle geeignet für Befestigungen mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: beschränkten Anziehmomenten.
siehe Tabelle. Im Vergleich zu der Aussenzahnscheibe
Edelstahl A2 bietet eine gute ist diese Scheibe für nicht ebene
Korrosionsbeständigkeit an. Edelstahl A4 Auflageflächen geeignet.
bietet eine sehr gute Säurebeständigkeit
an, und ist nicht magnetisch.



Für
Schraub.

d
min.-max.

D
min.-max.

s
min.-max.

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 8.0 8.15-8.51 10.45-11-15 0.57-0.63 12 0.180 1000 40000

M 10.0 10.20-10.63 13.85-14.55 0.47-0.53 12 0.270 1000 14000

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen mm

Fächerscheibe

INNENGEZAHNT

MIT SCHMALER AUFLAGFLÄCHE

STAHL C 60  EN 10132

reduzierter Auflagefläche empfohlen.

Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei. beschränkten Anziehmomenten.
siehe Tabelle. Weitere Oberflächen auf Anfrage. Der Einsatz dieser Scheiben mit bei 

Werkstoffhärte: 400 - 480 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit überlappter Verzahnung
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. geeignet für Befestigungen mit

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.5 2.25-2.35 5.32-5.50 0.36-0.44 9 0.055 125000

M 3.0 2.70-2.80 5.82-6.00 0.36-0.44 9 0.070 100000

M 3.5 3.20-3.32 6.78-7.00 0.46-0.54 10 0.118 65000

M 4.0 3.60-3.72 7.78-8.00 0.46-0.54 11 0.154 50000

M 5.0 4.55-4.67 8.78-9.00 0.55-0.65 11 0.210 35000

M 6.0 5.50-5.62 10.73-11.00 0.65-0.75 12 0.389 20000

M 8.0 7.40-7.55 13.73-14.00 0.75-0.85 14 0.620 10000

Fächerscheibe

DIN 6907

STAHL C 60  EN 10132

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: Trockene und reine Öberfläche. Scheibe ausschliesslich einsetzbar zur
- Stahl Ck 60   350 - 425 Hv. Verkupferung 3-4 my. Vormontage von Schrauben mit
- Edelstahl  A2   140 - 250 Hv. metrischer Gewindesteigung.
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine
gute Korrosionsbeständigkeit an.
Ausgewählter Werkstoff garantiert
ohne Fremdeteile.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

3.5 3.04-3.09 8.90-9.10 0.55-0.65 1.43-1.57 0.250  35000  

3.9 3.35-3.40 8.90-9.10 0.55-0.65 1.43-1.57 0.254  35000  

4.2 3.60-3.65 8.90-9.10 0.55-0.65 1.43-1.57 0.247  35000  

4.2 3.60-3.67 7.78-8.00 0.46-0.54 1.23-1.37 0.154  50000  

4.8 4.07-4.13 10.90-11.10 0.75-0.85 1.90-2.10 0.514  17500  

5.5 4.53-4.59 10.90-11.10 0.75-0.85 1.90-2.10 0.502  17500  

6.3 5.37-5.42 10.90-11.10 0.75-0.85 1.90-2.10 0.455  17500  

6.3 5.37-5.42 12.40-12.60 0.75-0.85 1.90-2.10 0.639  12000  

Fächerscheibe

FÄCHERSCHEIBE KOMBI

STAHL Fe 50 UNI 5961

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mmAbmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 150 - 170 Hv. Trockene und reine Öberfläche. Scheibe ausschliesslich einsetzbar zur
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verkupferung 3-4 my. Vormontage von selbsteinschneidenden
Chemische Analyse des Werkstoffs: Schrauben.
siehe Tabelle.
Ausgewählter Werkstoff garantiert
ohne Fremdeteile.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.34 4.20-4.50 0.27-0.33 6 0.020 5000 275000 1000

M 2.3 2.50-2.64 4.70-5.00 0.36-0.44 6 0.026 5000 200000 1000

M 2.5 2.70-2.84 5.20-5.50 0.36-0.44 6 0.037 5000 170000 1000

M 3.0 3.20-3.38 5.70-6.00 0.36-0.44 6 0.041 2000 160000 500

M 3.5 3.70-3.88 6.64-7.00 0.46-0.54 6 0.071 2000 80000 500

M 4.0 4.30-4.48 7.64-8.00 0.46-0.54 8 0.087 2000 60000 500

M 5.0 5.10-5.28 8.64-9.00 0.46-0.54 8 0.122 1000 50000 200

M 5.0 5.30-5.48 9.64-10.00 0.55-0.65 8 0.175 1000 35000 200

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 8 0.217 1000 25000 200

Zahnscheibe

DIN 6797 A

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 8 0.217 1000 25000 200

M 7.0 7.40-7.62 12.07-12.50 0.75-0.85 8 0.330 1000 16000 200

M 8.0 8.20-8.42 13.57-14.00 0.75-0.85 8 0.400 1000 12000 200

M 8.0 8.40-8.62 14.57-15.00 0.75-0.85 8 0.479 1000 12000 200

M 10.0 10.50-10.77 17.57-18.00 0.85-0.95 9 0.750 1000 6000 100

M 12.0 13.00-13.27 19.98-20.50 0.94-1.06 10 1.000 1000 4000 100

M 14.0 15.00-15.27 23.48-24.00 0.94-1.06 10 1.390 1000 3000 100

M 16.0 17.00-17.27 25.48-26.00 1.14-1.26 12 1.920 500 2000 100

M 18.0 19.00-19.33 29.48-30.00 1.34-1.46 12 3.235 500 1500

M 20.0 21.00-21.33 32.38-33.00 1.34-1.46 12 4.029 250 1000

M 22.0 23.00-23.33 35.38-36.00 1.42-1.58 14 4.500 250 950

M 24.0 25.00-25.33 37.38-38.00 1.42-1.58 14 4.854 250 850

M 27.0 28.00-28.33 43.38-44.00 1.52-1.68 14 7.350 150 500

M 30.0 31.00-31.39 47.38-48.00 1.52-1.68 14 9.029 150 400
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 350 - 425 Hv. Brüniert und leicht geölt. Zahnscheibe für Befestigungen mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. beschränkten Anziehmomenten.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei.
siehe Tabelle. Auf Wunsch andere

Überzüge.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

N.10 4.95-5.18 10.03-10.31 0.45-0.61 8 0.180 1000 30000

1/4" 6.50-6.73 12.54-12.85 0.59-0.71 10 0.320 1000 15000

5/16" 8.12-8.43 14.93-15.26 0.71-0.86 8 0.500 1000 10000

3/8" 9.75-10.05 17.27-17.62 0.81-1.01 12 0.745 1000 7500

7/16" 11.37-11.70 18.90-19.30 0.81-1.01 12 0.950 1000 5000

1/2" 13.03-13.43 22.35-22.80 0.94-1.14 12 1.410 1000 3750

Zahnscheibe

A-ZAHNSCHEIBE ANSI B 18.21.1

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 350 - 425 Hv. Brüniert und leicht geölt. Zahnscheibe für Befestigungen mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. beschränkten Anziehmomenten.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei.
siehe Tabelle. Auf Wunsch andere

Überzüge.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.34 4.20-4.50 0.27-0.33 6 0.025 5000 275000 1000

M 2.3 2.50-2.64 4.70-5.00 0.36-0.44 6 0.031 5000 200000 1000

M 2.5 2.70-2.84 5.20-5.50 0.36-0.44 6 0.039 5000 170000 1000

M 3.0 3.20-3.38 5.70-6.00 0.36-0.44 6 0.039 2000 160000 500

M 3.5 3.70-3.88 6.64-7.00 0.46-0.54 6 0.070 2000 80000 500

M 4.0 4.30-4.48 7.64-8.00 0.46-0.54 8 0.100 2000 60000 500

M 5.0 5.10-5.28 8.64-9.00 0.46-0.54 8 0.110 1000 50000 200

M 5.0 5.30-5.48 9.64-10.00 0.55-0.65 8 0.175 1000 35000 200

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 8 0.234 1000 25000 200

Zahnscheibe

DIN 6797 A

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 8 0.234 1000 25000 200

M 7.0 7.40-7.62 12.07-12.50 0.75-0.85 8 0.362 1000 16000 200

M 8.0 8.20-8.42 13.57-14.00 0.75-0.85 8 0.442 1000 12000 200

M 8.0 8.40-8.62 14.57-15.00 0.75-0.85 8 0.523 1000 12000 200

M 10.0 10.50-10.77 17.57-18.00 0.85-0.95 9 0.759 1000 6000 100

M 12.0 13.00-13.27 19.98-20.50 0.94-1.06 10 0.920 1000 5000 100

M 14.0 15.00-15.27 23.48-24.00 0.94-1.06 10 1.365 1000 3750 100

M 16.0 17.00-17.27 25.48-26.00 1.14-1.26 12 1.922 500 2500 100

M 18.0 19.00-19.33 29.48-30.00 1.34-1.46 12 3.400 500 1500

M 20.0 21.00-21.33 32.38-33.00 1.34-1.46 12 4.350 250 1200

M 22.0 23.00-23.33 35.38-36.00 1.42-1.58 14 4.700 250 950

M 24.0 25.00-25.33 37.38-38.00 1.42-1.58 14 4.577 250 850

M 27.0 28.00-28.33 43.38-44.00 1.52-1.68 14 7.119 150 500

M 30.0 31.00-31.39 47.38-48.00 1.52-1.68 14 8.640 150 400
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 140 - 250 Hv. Zahnscheibe für Befestigungen mit
Anziehmoment : siehe Tabelle beschränkten Anziehmomenten.
Chemische Analyse des Werkstoffs:
siehe Tabelle.
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine
gute Korrosionsbeständigkeit an.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.34 4.20-4.50 0.27-0.33 6 0.025 5000 275000 1000

M 2.3 2.50-2.64 4.70-5.00 0.36-0.44 6 0.032 5000 200000 1000

M 2.5 2.70-2.84 5.20-5.50 0.36-0.44 6 0.040 5000 170000 1000

M 3.0 3.20-3.38 5.70-6.00 0.36-0.44 6 0.047 2000 160000 500

M 3.5 3.70-3.88 6.64-7.00 0.46-0.54 6 0.079 2000 80000 500

M 4.0 4.30-4.48 7.64-8.00 0.46-0.54 8 0.103 2000 60000 500

M 5.0 5.10-5.28 8.64-9.00 0.46-0.54 8 0.114 1000 50000 200

M 5.0 5.30-5.48 9.64-10.00 0.55-0.65 8 0.198 1000 35000 200

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 8 0.243 1000 25000 200

Zahnscheibe

DIN 6797 J

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 8 0.243 1000 25000 200

M 7.0 7.40-7.62 12.07-12.50 0.75-0.85 8 0.361 1000 16000 200

M 8.0 8.20-8.42 13.57-14.00 0.75-0.85 8 0.460 1000 12000 200

M 8.0 8.40-8.62 14.57-15.00 0.75-0.85 8 0.560 1000 12000 200

M 10.0 10.50-10.77 17.57-18.00 0.85-0.95 9 0.855 1000 6000 100

M 12.0 13.00-13.27 19.98-20.50 0.94-1.06 10 0.950 1000 5000 100

M 14.0 15.00-15.27 23.48-24.00 0.94-1.06 10 1.300 1000 3750 100

M 16.0 17.00-17.27 25.48-26.00 1.14-1.26 12 1.910 500 2500 100

M 18.0 19.00-19.33 29.48-30.00 1.34-1.46 12 3.480 500 1250

M 20.0 21.00-21.33 32.38-33.00 1.34-1.46 12 4.199 250 1200

M 22.0 23.00-23.33 35.38-36.00 1.42-1.58 14 4.916 250 950

M 24.0 25.00-25.33 37.38-38.00 1.42-1.58 14 5.800 250 850

M 27.0 28.00-28.33 43.38-44.00 1.52-1.68 14 8.100 150 500

M 30.0 31.00-31.39 47.38-48.00 1.52-1.68 14 9.400 150 400
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 350 - 425 Hv. Brüniert und leicht geölt. Zahnscheibe für Befestigungen mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. beschränkten Anziehmomenten.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei. Im Vergleich zu der Aussenzahnscheibe
siehe Tabelle. Auf Wunsch andere ist diese Scheibe für nicht ebene

Überzüge. Auflageflächen geeignet.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

N.10 4.95-5.18 9.37-9.67 0.45-0.61 8 0.153 1000 35000

1/4" 6.50-6.78 11.83-12.14 0.59-0.71 8 0.300 1000 15000

5/16" 8.12-8.43 15.08-15.41 0.71-0.86 8 0.530 1000 10000

3/8" 9.75-10.05 17.20-17.57 0.81-1.01 10 0.750 1000 7500

7/16" 11.37-11.70 19.58-20.04 0.81-1.01 10 1.164 1000 5000

1/2" 13.00-13.43 22.02-22.42 0.94-1.14 10 1.930 1000 3750

1" 25.88-26.49 40.97-41.57 1.50-1.70 14 10.240 150 500  

Zahnscheibe

I-ZAHNSCHEIBE ANSI B 18.21.1

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 350 - 425 Hv. Brüniert und leicht geölt. Zahnscheibe für Befestigungen mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. beschränkten Anziehmomenten.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei. Im Vergleich zu der Aussenzahnscheibe
siehe Tabelle. Auf Wunsch andere ist diese Scheibe für nicht ebene

Überzüge. Auflageflächen geeignet.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.34 4.20-4.50 0.27-0.33 6 0.020 5000 275000 1000

M 2.3 2.50-2.64 4.70-5.00 0.36-0.44 6 0.033 5000 200000 1000

M 2.5 2.70-2.84 5.20-5.50 0.36-0.44 6 0.044 5000 170000 1000

M 3.0 3.20-3.38 5.70-6.00 0.36-0.44 6 0.048 2000 160000 500

M 3.5 3.70-3.88 6.64-7.00 0.46-0.54 6 0.078 2000 80000 500

M 4.0 4.30-4.48 7.64-8.00 0.46-0.54 8 0.115 2000 60000 500

M 5.0 5.10-5.28 8.64-9.00 0.46-0.54 8 0.124 1000 50000 200

M 5.0 5.30-5.48 9.64-10.00 0.55-0.65 8 0.190 1000 35000 200

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 8 0.249 1000 25000 200

Zahnscheibe

DIN 6797 J

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 6.0 6.40-6.62 10.57-11.00 0.65-0.75 8 0.249 1000 25000 200

M 7.0 7.40-7.62 12.07-12.50 0.75-0.85 8 0.376 1000 16000 200

M 8.0 8.20-8.42 13.57-14.00 0.75-0.85 8 0.470 1000 12000 200

M 8.0 8.40-8.62 14.57-15.00 0.75-0.85 8 0.570 1000 12000 200

M 10.0 10.50-10.77 17.57-18.00 0.85-0.95 9 0.870 1000 6000 100

M 12.0 13.00-13.27 19.98-20.50 0.94-1.06 10 0.990 1000 5000 100

M 14.0 15.00-15.27 23.48-24.00 0.94-1.06 10 1.330 1000 3750 100

M 16.0 17.00-17.27 25.48-26.00 1.14-1.26 12 2.090 500 2500 100

M 18.0 19.00-19.33 29.48-30.00 1.34-1.46 12 3.550 500 1500

M 20.0 21.00-21.33 32.38-33.00 1.34-1.46 12 3.850 250 1200

M 22.0 23.00-23.33 35.38-36.00 1.42-1.58 14 4.780 250 950

M 24.0 25.00-25.33 37.38-38.00 1.42-1.58 14 5.565 250 850

M 27.0 28.00-28.33 43.38-44.00 1.52-1.68 14 6.800 150 500

M 30.0 31.00-31.39 47.38-48.00 1.52-1.68 14 8.800 150 400
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 140 - 250 Hv. Zahnscheibe für Befestigungen mit
Anziehmoment : siehe Tabelle beschränkten Anziehmomenten.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Im Vergleich zu der Aussenzahnscheibe
siehe Tabelle. ist diese Scheibe für nicht ebene
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine Auflageflächen geeignet.
gute Korrosionsbeständigkeit an.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.5 2.25-2.35 5.32-5.50 0.36-0.44 6 0.045 170000

M 3.0 2.70-2.80 5.82-6.00 0.36-0.44 6 0.050 160000

M 3.5 3.20-3.32 6.78-7.00 0.46-0.54 6 0.080 100000

M 4.0 3.60-3.72 7.78-8.00 0.46-0.54 8 0.100 60000

M 5.0 4.55-4.67 8.78-9.00 0.55-0.65 8 0.167 40000

M 6.0 5.50-5.57 10.73-11.00 0.65-0.75 8 0.220 25000

M 8.0 7.40-7.55 13.73-14.00 0.75-0.85 8 0.400 12000

Zahnscheibe

DIN 6906

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und besondere Benutzung:
Werstoffhärte: 410 - 490 Hv. Trockene und reine Öberfläche. Scheibe ausschliesslich einsetzbar zur
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verkupferung 3-4 my. Vormontage von Schrauben mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: metrischer Gewindesteigung.
siehe Tabelle.
Ausgewählter Werkstoff garantiert
ohne Fremdeteile.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

Anzahl
der

Innenverzah

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 4.0 4.20-4.38 15.17-15.60 0.77-0.83 7 16 1.100 1000 6500  

M 5.0 5.10-5.28 17.47-17.90 0.77-0.83 7 16 1.450 1000 5000  

M 6.0 6.10-6.32 17.77-18.20 0.87-0.93 8 16 1.529 1000 4500  

M 8.0 8.20-8.42 21.73-22.25 0.96-1.04 10 16 2.490 500 2750  

M 10.0 10.20-10.47 25.58-26.10 1.06-1.14 12 18 4.150 500 1750  

M 12.0 12.50-12.77 29.78-30.30 1.16-1.24 12 18 5.400 200 1000  

M 16.0 16.30-16.73 35.48-36.10 1.36-1.44 12 20 8.699 250 800  

Doppelfächerscheibe

MIT DOPPELTER VERZAHNUNG

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 430 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Fächerscheiben mit Doppelverzahnung
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. geeignet für Anwendungen bei denen der
Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei. Innenlochdurchmesser wesentlich grösser 
siehe Tabelle. Auf Wunsch andere als der Schraubendurchmesser ist bzw. 

Überzüge. bei Langlöchern.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.45 4.70-5.00 0.37-0.43 0.50-0.60 0.039 5000 250000 1000

M 2.5 2.70-2.95 5.70-6.00 0.47-0.53 0.62-0.72 0.071 5000 110000 1000

M 3.0 3.20-3.50 6.64-7.00 0.57-0.63 0.75-0.85 0.126 2000 100000 500

M 3.5 3.70-4.00 7.64-8.00 0.77-0.83 0.96-1.06 0.209 2000 45000 500

M 4.0 4.30-4.60 8.64-9.00 0.96-1.04 1.18-1.30 0.335 2000 35000 500

M 5.0 5.30-5.60 10.57-11.00 1.16-1.24 1.40-1.55 0.625 1000 17500 200

M 6.0 6.40-6.76 13.57-14.00 1.46-1.54 1.80-2.00 1.289 1000 9000 200

M 7.0 7.40-7.76 16.57-17.00 1.70-1.80 2.10-2.30 2.529 1000 5000 100

M 8.0 8.40-8.76 17.57-18.00 1.95-2.05 2.35-2.60 2.829 1000 4000 100

Spannscheibe

DIN 6796

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 8.0 8.40-8.76 17.57-18.00 1.95-2.05 2.35-2.60 2.829 1000 4000 100

M 10.0 10.50-10.93 22.48-23.00 2.45-2.55 2.90-3.20 5.920 500 2000 100

M 12.0 13.00-13.43 28.48-29.00 2.94-3.06 3.65-3.95 11.399 250 1000 50

M 14.0 15.00-15.43 34.38-35.00 3.44-3.56 4.30-4.65 21.440 200 500

M 16.0 17.00-17.43 38.38-39.00 3.92-4.08 4.85-5.25 28.299 100 400

M 18.0 19.00-19.52 41.38-42.00 4.42-4.58 5.40-5.80 36.759 50 250

M 20.0 21.00-21.52 44.38-45.00 4.92-5.08 6.00-6.40 47.500 50 250

M 22.0 23.00-23.52 48.38-49.00 5.42-5.58 6.55-7.05 61.000 150

M 24.0 25.00-25.52 55.26-56.00 5.92-6.08 7.25-7.75 87.400 125
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit einer hohen Federwirkung,
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. für Anwendungen von Schwermechanik
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. mit hoher Anzahl von Anziehmomenten.
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. Geeignet im Falle von Senkungen,

Andere Oberflächen auf Anfrage. Verschleiss und Differenzausdehnungen
der zur Montage gehörenden Teile.
gehören.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.45 4.70-5.00 0.37-0.43 0.50-0.60 0.050 5000  1000

M 2.5 2.70-2.95 5.70-6.00 0.47-0.53 0.61-0.72 0.074 5000  1000

M 3.0 3.20-3.50 6.64-7.00 0.57-0.63 0.72-0.85 0.125 2000  500

M 3.5 3.70-4.00 7.64-8.00 0.77-0.83 0.92-1.06 0.250 2000  500

M 4.0 4.30-4.60 8.64-9.00 0.96-1.04 1.12-1.30 0.380 2000  500

M 5.0 5.30-5.60 10.57-11.00 1.16-1.24 1.35-1.55 0.620 1000  200

M 6.0 6.40-6.76 13.57-14.00 1.46-1.54 1.70-2.00 1.523 1000  200

M 7.0 7.40-7.76 16.57-17.00 1.70-1.80 2.00-2.30 2.530 1000  100

M 8.0 8.40-8.76 17.57-18.00 1.95-2.05 2.24-2.60 2.850 1000  100

Spannscheibe

DIN 6796

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 8.0 8.40-8.76 17.57-18.00 1.95-2.05 2.24-2.60 2.850 1000  100

M 10.0 10.50-10.93 22.48-23.00 2.45-2.55 2.80-3.20 6.450 500  100

M 12.0 13.00-13.43 28.48-29.00 2.94-3.06 3.43-3.95 12.400 250  50

M 14.0 15.00-15.43 34.38-35.00 3.44-3.56 4.04-4.65 21.441 200  

M 16.0 17.00-17.43 38.38-39.00 3.92-4.08 4.58-5.25 28.799 100  
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Edelstahl Scheibe mit der höchsten
Anziehmoment: siehe Tabelle. Dehnungsgrösse für Anwendungen bei
Chemische Analyse des Werkstoffs: Schwermechanik mit hohen
siehe Tabelle. Anziehmomenten.
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine Geeignet im Falle von Senkungen,
gute Korrosionsbeständigkeit an. Verschleiss und Differenzausdehnungen

der zur Montage gehörenden Teile.
gehören.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

2.75 2.75-2.85 6.64-7.00 0.56-0.64 0.72-0.85 0.157  100000  

3.60 3.60-3.72 8.64-9.00 0.95-1.05 1.12-1.30 0.416  35000  

4.55 4.55-4.67 10.57-11.00 1.14-1.26 1.35-1.55 0.741  17500  

5.50 5.50-5.62 13.57-14.00 1.43-1.57 2.30-2.60 1.409  9000  

7.40 7.40-7.55 17.57-18.00 1.91-2.09 2.80-3.10 3.160  4000  

9.30 9.30-9.45 22.48-23.00 2.46-2.54 3.30-3.60 6.824  1750  

Spannscheibe

DIN 6908

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Trockene und reine Öberfläche. Scheibe ausschliesslich einsetzbar zur
Anziehmoment: siehe Tabelle. Vormontage von Schrauben mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: metrischer Gewindesteigung.
siehe Tabelle.
Ausgewählter Werkstoff garantiert
ohne Fremdeteile.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Probe
belastung

[N]

Mindest.
nachbleib

Pfeil

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.35 7.71-8.29 0.57-0.63 0.80-1.00 28 0.180 2400 0.15 2000 60000 200

M 4.0 4.10-4.40 9.71-10.29 0.86-0.94 1.15-1.40 32 0.430 4200 0.15 2000 25000 500

M 5.0 5.10-5.40 11.65-12.35 1.06-1.14 1.45-1.80 36 0.720 6800 0.20 1000 15000 200

M 6.0 6.10-6.40 13.65-14.35 1.26-1.34 1.75-2.10 45 1.254 9500 0.25 1000 10000 200

M 8.0 8.20-8.56 17.65-18.35 1.36-1.44 1.90-2.35 45 2.000 17500 0.35 1000 5000 100

M 10.0 10.20-10.56 21.58-22.42 1.55-1.65 2.25-2.75 45 3.600 27500 0.45 1000 3000 100

M 12.0 12.40-12.83 26.58-27.42 1.75-1.85 2.60-3.10 45 6.316 40000 0.60 500 1750 50

M 14.0 14.40-14.83 29.58-30.42 2.34-2.46 3.20-3.70 45 9.700 55000 0.60 250 1000  

M 16.0 16.40-16.83 31.50-32.50 2.74-2.86 3.60-4.10 60 12.100 75000 0.65 250 900  

Kontaktscheibe

CS N FE 25-511 M

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN
VERSUCHS 

BEDINGUNGEN
VERPACKUNG

M 16.0 16.40-16.83 31.50-32.50 2.74-2.86 3.60-4.10 60 12.100 75000 0.65 250 900  

M 20.0 20.50-21.02 39.50-40.50 3.14-3.26 4.30-4.90 60 22.100 100000 0.70 100 500  

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:

Abmessungen in mm

Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit hoher elast. Wirkung mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. einem gerändelten kreisförmigen, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. drehbaren Kranz auf der Oberfläche die
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.

Andere Oberflächen auf Anfrage. Für alle Bereiche, wo verstärkter Schutz
gegen Losdrehen und Lockern gefordert ist,
so dass die Schraube bei grossen
Auflageflächen nicht ausdreht.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.35 7.71-8.29 0.57-0.63 0.80-1.00 28 0.188 2000 60000 500

M 4.0 4.10-4.40 9.71-10.29 0.86-0.94 1.15-1.40 32 0.430 2000 25000 500

M 5.0 5.10-5.40 11.65-12.35 1.06-1.14 1.45-1.80 36 0.730 1000 15000 200

M 6.0 6.10-6.40 13.65-14.35 1.26-1.34 1.75-2.10 45 1.170 1000 10000 200

M 8.0 8.20-8.56 17.65-18.35 1.36-1.44 1.90-2.35 45 2.200 1000 5000 100

M 10.0 10.20-10.56 21.58-22.42 1.55-1.65 2.25-2.75 45 3.706 1000 3000 100

M 12.0 12.40-12.83 26.58-27.42 1.75-1.85 2.60-3.10 45 6.316 500 1750 50

M 14.0 14.40-14.83 29.58-30.42 2.34-2.46 3.20-3.70 45 9.800 250 1000

M 16.0 16.40-16.83 31.50-32.50 2.74-2.86 3.60-4.10 60 12.500 250 900

Kontaktscheibe

CS N FE 25-511 M

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 16.0 16.40-16.83 31.50-32.50 2.74-2.86 3.60-4.10 60 12.500 250 900

M 20.0 20.50-21.02 39.50-40.50 3.14-3.26 4.30-4.90 60 23.290 100 500
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Edelstahl Scheibe mit hoher elastische Wirkung
Anziehmoment: siehe Tabelle. mit einem gerändelten kreisförmig, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: drehbaren Kranz auf der Oberfläche, die
siehe Tabelle. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.
Edelstahl A2 bietet eine gute Für alle Bereiche, wo verstärkter Schutz
Korrosionsbeständigkeit an. Edelstahl A4 gegen Losdrehen und Lockern gefordert ist,
bietet eine sehr gute Säurebeständigkeit so dass die Schraube bei grossen
an, und ist nicht magnetisch. Auflageflächen nicht ausdreht.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Probe
belastung

[N]

Mindest.
nachbleib

Pfeil

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.35 9.65-10.35 0.57-0.63 0.95-1.20 28 0.325 2400 0.25 2000 30000

M 4.0 4.10-4.40 13.65-14.35 0.96-1.04 1.40-1.80 32 1.102 4200 0.30 2000 13000

M 5.0 5.10-5.40 15.65-16.35 1.16-1.24 1.70-2.10 36 1.568 6800 0.35 1000 6500

M 6.0 6.10-6.40 17.65-18.35 1.36-1.44 2.10-2.50 45 2.466 9500 0.40 1000 5000

M 8.0 8.20-8.56 21.58-22.42 1.55-1.65 2.20-2.70 45 3.759 17500 0.50 1000 3000

M 10.0 10.20-10.56 26.58-27.42 1.75-1.85 2.60-3.10 45 6.938 27500 0.70 500 1750

M 12.0 12.40-12.83 31.50-32.50 1.95-2.05 3.10-3.60 45 10.694 40000 0.90 250 1100

Kontaktscheibe

CS N FE 25-511 B

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN
VERSUCHS 

BEDINGUNGEN
VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit hoher elast. Wirkung mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. einem gerändelten kreisförmigen, nicht

Leistungen gefordert sind, so

Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. drehbaren Kranz auf der Oberfläche die
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.

daß die Schraube auf weichen Oberflächen

Andere Oberflächen auf Anfrage. Für alle Bereiche, in denen elastische

(Plastik,Alluminium,etc.) nicht ausdreht.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 4.0 4.10-4.40 13.65-14.35 0.96-1.04 1.40-1.80 32 1.102 2000   

M 5.0 5.10-5.40 15.65-16.35 1.16-1.24 1.70-2.10 36 1.650 1000   

M 6.0 6.10-6.40 17.65-18.35 1.36-1.44 2.10-2.50 45 2.466 1000   

M 8.0 8.20-8.56 21.58-22.42 1.55-1.65 2.20-2.70 45 4.085 1000   

M 10.0 10.20-10.56 26.58-27.42 1.75-1.85 2.60-3.10 45 6.938 500   

M 12.0 12.40-12.83 31.50-32.50 1.95-2.05 3.10-3.60 45 10.694 250   

Kontaktscheibe

CS N FE 25-511 B

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Edelstahl Scheibe mit hoher elastische Wirkung
Anziehmoment: siehe Tabelle. mit einem gerändelten kreisförmig, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: drehbaren Kranz auf der Oberfläche, die
siehe Tabelle. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine Für alle Bereiche, in denen elastische
gute Korrosionsbeständigkeit an. Leistungen gefordert sind, so

daß die Schraube auf weichen Oberflächen
(Plastik,Alluminium,etc.) nicht ausdreht.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Probe
belastung

[N]

Mindest.
nachbleib

Pfeil

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.35 5.76-6.24 0.47-0.53 0.70-0.90 28 0.081 2400 0.10 2000 175000

M 4.0 4.10-4.40 7.71-8.29 0.77-0.83 1.00-1.20 32 0.200 4200 0.12 2000 45000

M 5.0 5.10-5.40 9.71-10.29 0.96-1.04 1.25-1.50 36 0.456 6800 0.15 1000 25000

M 6.0 6.10-6.40 11.65-12.35 1.16-1.24 1.55-1.85 45 0.790 9500 0.20 1000 12500

M 8.0 8.20-8.56 15.65-16.35 1.36-1.44 1.80-2.20 45 1.500 17500 0.25 1000 7000

M 10.0 10.20-10.56 19.58-20.42 1.55-1.65 2.10-2.60 45 2.640 27500 0.35 1000 3500

M 12.0 12.40-12.83 23.58-24.42 1.75-1.85 2.40-2.90 45 4.350 40000 0.40 500 2000

Kontaktscheibe

CS N FE 25-511 S

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN
VERSUCHS 

BEDINGUNGEN
VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit hoher elast. Wirkung mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. einem gerändelten kreisförmigen, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. drehbaren Kranz auf der Oberfläche die
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.

Andere Oberflächen auf Anfrage. Für alle Bereiche in denen elastische
Leistungen und ein hoher Losdrehschutz
der Schraube gefragt sind, bei
reduzierten Durchmesser der Scheibe.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.35 5.76-6.24 0.47-0.53 0.70-0.90 28 0.071 2000   

M 4.0 4.10-4.40 7.71-8.29 0.77-0.83 1.00-1.20 32 0.195 2000   

M 5.0 5.10-5.40 9.71-10.29 0.96-1.04 1.25-1.50 36 0.405 1000   

M 6.0 6.10-6.40 11.65-12.35 1.16-1.24 1.55-1.85 45 0.790 1000   

M 8.0 8.20-8.56 15.65-16.35 1.36-1.44 1.80-2.20 45 1.500 1000   

M 10.0 10.20-10.56 19.58-20.42 1.55-1.65 2.10-2.60 45 2.710 1000   

M 12.0 12.40-12.83 23.58-24.42 1.75-1.85 2.40-2.90 45 4.701 500   

Kontaktscheibe

CS N FE 25-511 S

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Edelstahl Scheibe mit hoher elastische Wirkung
Anziehmoment: siehe Tabelle. mit einem gerändelten kreisförmig, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: drehbaren Kranz auf der Oberfläche, die
siehe Tabelle. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine Für alle Bereiche in denen elastische
gute Korrosionsbeständigkeit an. Leistungen und ein hoher Losdrehschutz

der Schraube gefragt sind, bei
reduzierten Durchmesser der Scheibe.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.35 5.80-6.20 0.57-0.63 0.80-0.95 28 6 0.081 2000 100000

M 4.0 4.10-4.40 7.80-8.20 0.77-0.83 1.00-1.15 32 6 0.200 2000 50000

M 5.0 5.10-5.40 9.80-10.20 0.97-1.03 1.25-1.50 36 6 0.410 1000 22000

M 6.0 6.10-6.40 11.80-12.20 1.16-1.24 1.50-1.80 45 6 0.710 1000 12000

M 8.0 8.20-8.50 15.80-16.20 1.36-1.44 1.95-2.40 45 6 1.500 1000 6000

M 10.0 10.20-10.56 19.75-20.25 1.56-1.64 2.15-2.60 45 6 2.680 1000 3500

M 12.0 12.40-12.80 23.75-24.25 1.56-1.64 2.15-2.60 45 6 3.850 500 2250

M 14.0 14.40-14.83 23.75-24.25 1.56-1.64 2.05-2.50 45 6 3.210 500 3000

M 16.0 16.40-16.80 31.70-32.30 2.44-2.56 3.50-3.95 60 6 10.900 100 1000

Kontaktscheibe

KONTAKT GEZAHNT

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 16.0 16.40-16.80 31.70-32.30 2.44-2.56 3.50-3.95 60 6 10.900 100 1000

M 20.0 20.50-21.00 39.70-40.30 2.94-3.06 4.20-4.65 60 6 21.300 100 400
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Federscheibe mit folgenden Merkmalen:
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. - gerändelter kreisförmiger Kranz, der mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. dem Schraubenunterkopf Kontakt hat.
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. - eine Zahnreihe auf der Oberfläche,

Andere Oberflächen auf Anfrage. die Kontakt mit der Auflageebene hat,
und die Drehung der Scheibe während
des Anziehens verhindert.
der Befästigung verhindert.
Geeignet für Befestigungen von
elektrischen Kontakten.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.35 5.80-6.20 0.57-0.63 0.80-0.95 28 6 0.085 2000 175000 500

M 4.0 4.10-4.40 7.80-8.20 0.77-0.83 1.00-1.15 32 6 0.200 2000 50000 500

M 5.0 5.10-5.40 9.80-10.20 0.97-1.03 1.25-1.50 36 6 0.410 1000 22000 500

M 6.0 6.10-6.40 11.80-12.20 1.16-1.24 1.50-1.80 45 6 0.700 1000 12000 500

M 8.0 8.20-8.56 15.80-16.20 1.36-1.44 1.95-2.40 45 6 1.500 1000 6500 200

M 10.0 10.20-10.56 19.75-20.25 1.56-1.64 2.15-2.60 45 6 2.750 1000 3500 100

M 12.0 12.40-12.80 23.75-24.25 1.56-1.64 2.15-2.60 45 6 3.920 500 3000 100

M 16.0 16.40-16.80 31.70-32.30 2.44-2.56 3.50-3.95 45 0 10.949 250 1000 50

Kontaktscheibe

KONTAKT GEZAHNT

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mmAbmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Federscheibe mit folgenden Merkmalen:
Anziehmoment: siehe Tabelle. - gerändelter kreisförmiger Kranz, der mit
Chemische Analyse des Werkstoffs:  dem Schraubenunterkopf Kontakt hat.
siehe Tabelle. - eine Zahnreihe auf der Oberfläche,
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine die Kontakt mit der Auflageebene hat,
gute Korrosionsbeständigkeit an. und die Drehung der Scheibe während

des Anziehens verhindert.
der Befästigung verhindert.
Geeignet für Befestigungen von
elektrischen Kontakten.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 4.0 4.10-4.40 9.80-10.20 0.95-1.05 1.25-1.50 16 0.470 2000 25000 500

M 5.0 5.10-5.40 11.80-12.20 1.16-1.24 1.55-1.90 20 0.790 1000 15000 200

M 6.0 6.10-6.40 13.77-14.20 1.36-1.44 1.85-2.20 20 1.240 1000 10000 200

M 8.0 8.20-8.56 17.68-18.20 1.36-1.44 1.95-2.40 24 2.030 1000 5000 100

M 10.0 10.20-10.56 21.73-22.25 1.55-1.65 2.25-2.75 24 3.490 1000 3000 100

M 12.0 12.40-12.83 26.73-27.25 1.75-1.85 2.60-3.10 24 6.010 500 1750 50

M 14.0 14.40-14.83 29.63-30.25 2.34-2.46 3.20-3.70 24 9.370 250 1000

M 16.0 16.40-16.83 31.88-32.50 2.44-2.56 3.45-3.95 28 10.650 250 900

M 18.0 18.50-19.25 34.38-35.00 2.94-3.06 4.00-4.50 28 15.200 250 750

Sperrkantscheiben

SPERRKANT M

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 18.0 18.50-19.25 34.38-35.00 2.94-3.06 4.00-4.50 28 15.200 250 750

M 20.0 21.00-21.75 39.38-40.00 2.94-3.06 4.20-4.70 30 20.400 100 500

M 22.0 23.00-23.75 44.38-45.00 3.44-3.56 4.80-5.30 30 30.400 100 400

M 24.0 25.00-25.75 49.38-50.00 3.44-3.56 5.10-5.60 32 38.200 100 350

M 27.0 28.00-28.85 59.26-60.00 3.91-4.09 6.10-6.60 36 69.000 50 200

M 30.0 31.00-31.85 69.26-70.00 4.41-4.59 7.30-7.80 36 109.000 50 125
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit hoher elast. Wirkung mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. einem gerändelten kreisförmigen, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. drehbaren Kranz auf der Oberfläche die
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.

Andere Oberflächen auf Anfrage. Für alle Bereiche, wo verstärkter Schutz
gegen Losdrehen und Lockern gefordert ist,
so dass die Schraube bei grossen
Auflageflächen nicht ausdreht.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 4.0 4.10-4.40 9.80-10.20 0.95-1.05 1.25-1.50 16 0.469 2000 25000 500

M 5.0 5.10-5.40 11.80-12.20 1.16-1.24 1.55-1.90 20 0.810 1000 15000 200

M 6.0 6.10-6.40 13.77-14.20 1.36-1.44 1.85-2.20 20 1.280 1000 10000 200

M 8.0 8.20-8.56 17.68-18.20 1.36-1.44 1.95-2.40 24 2.050 1000 5000 100

M 10.0 10.20-10.56 21.73-22.25 1.55-1.65 2.25-2.75 24 3.710 1000 3000 100

M 12.0 12.40-12.83 26.73-27.25 1.75-1.85 2.60-3.10 24 6.320 500 1750 50

M 14.0 14.40-14.83 29.63-30.25 2.34-2.46 3.20-3.70 24 10.230 250 1000

M 16.0 16.40-16.83 31.88-32.50 2.44-2.56 3.45-3.95 28 11.160 250 900

M 18.0 18.50-19.25 34.38-35.00 2.94-3.06 4.00-4.50 28 15.200 250 750

Sperrkantscheiben

SPERRKANT M

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 18.0 18.50-19.25 34.38-35.00 2.94-3.06 4.00-4.50 28 15.200 250 750

M 20.0 21.00-21.75 39.38-40.00 2.94-3.06 4.20-4.70 30 20.400 100 500

M 22.0 23.00-23.75 44.38-45.00 3.44-3.56 4.80-5.30 30 30.400 100 400

M 24.0 25.00-25.75 49.38-50.00 3.44-3.56 5.10-5.60 32 38.200 100 350

M 27.0 28.00-28.85 59.26-60.00 3.91-4.09 6.10-6.60 36 69.000 50 200

M 30.0 31.00-31.85 69.26-70.00 4.41-4.59 7.30-7.80 36 109.000 50 125
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Edelstahl Scheibe mit hoher elastische Wirkung
Anziehmoment: siehe Tabelle. mit einem gerändelten kreisförmig, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: drehbaren Kranz auf der Oberfläche, die
siehe Tabelle. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.
Edelstahl AISI 316 (A4) Für alle Bereiche, wo verstärkter Schutz
bietet eine sehr gute Säurebeständigkeit gegen Losdrehen und Lockern gefordert ist,
an, und ist nicht magnetisch. so dass die Schraube bei grossen

Auflageflächen nicht ausdreht.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 6.0 6.10-6.40 17.68-18.20 1.36-1.44 2.15-2.55 20 2.470 1000 5000 200

M 8.0 8.20-8.56 21.73-22.25 1.84-1.96 2.60-3.00 24 4.599 1000 2500 100

M 10.0 10.20-10.56 26.73-27.25 2.34-2.46 3.20-3.70 24 9.200 500 1400 100

M 12.0 12.40-12.83 31.68-32.30 2.74-2.86 4.10-4.60 24 14.620 250 1000 50

Sperrkantscheiben

SPERRKANT B

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit hoher elast. Wirkung mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. einem gerändelten kreisförmigen, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. drehbaren Kranz auf der Oberfläche die
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.

Andere Oberflächen auf Anfrage. Für alle Bereiche, in denen elastische
Leistungen gefordert sind, so
daß die Schraube auf weichen Oberflächen
(Plastik,Alluminium,etc.) nicht ausdreht.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 4.0 4.10-4.40 7.80-8.20 0.95-1.05 1.15-1.40 16 0.250 2000 50000 500

M 5.0 5.10-5.40 9.80-10.20 0.95-1.05 1.25-1.50 20 0.400 1000 25000 500

M 6.0 6.10-6.40 11.77-12.20 1.16-1.24 1.55-1.85 20 0.707 1000 12500 500

M 8.0 8.20-8.56 15.77-16.20 1.36-1.44 1.90-2.40 24 1.500 1000 7000 200

M 10.0 10.20-10.56 19.73-20.25 1.55-1.65 2.10-2.60 24 2.640 1000 3500 200

M 12.0 12.40-12.83 23.73-24.25 1.55-1.65 2.20-2.70 24 3.870 500 2750 100

Sperrkantscheiben

SPERRKANT S

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit hoher elast. Wirkung mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. einem gerändelten kreisförmigen, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. drehbaren Kranz auf der Oberfläche die
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.

Andere Oberflächen auf Anfrage. Für alle Bereiche in denen elastische
Leistungen und ein hoher Losdrehschutz
der Schraube gefragt sind, bei
reduzierten Durchmesser der Scheibe.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 6.0 6.10-6.40 9.54-9.90 1.36-1.44 1.50-1.80 20 0.409 1000 25000 500

M 8.0 8.20-8.56 12.34-12.70 1.36-1.44 1.55-1.85 24 0.670 1000 17500 200

M 10.0 10.20-10.56 15.74-16.10 1.55-1.65 1.85-2.20 24 1.299 1000 8000 200

M 12.0 12.40-12.83 17.78-18.30 1.75-1.85 2.05-2.45 24 1.650 1000 7500 100

M 14.0 14.40-14.83 20.88-21.40 2.34-2.46 2.70-3.10 24 3.000 1000 3750 100

M 16.0 16.40-16.83 24.08-24.60 2.44-2.56 2.90-3.30 28 4.400 500 2750 100

Sperrkantscheiben

SPERRKANT Z

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Scheibe mit hoher elast. Wirkung mit
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. einem gerändelten kreisförmigen, nicht
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. drehbaren Kranz auf der Oberfläche die
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. Kontakt mit dem Unterkopf der Schraube hat.

Andere Oberflächen auf Anfrage. Für alle Bereiche in denen elastische
Leistungen und ein hoher Losdrehschutz
der Schraube gefragt sind, bei
reduzierten Durchmesser der Scheibe.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 4.0 4.10-4.40 7.80-8.20 0.97-1.03 1.20-1.35 16 6 0.250 2000 50000 500

M 5.0 5.10-5.40 9.80-10.20 0.97-1.03 1.25-1.50 20 6 0.410 1000 22000 500

M 6.0 6.10-6.40 11.80-12.20 1.16-1.24 1.50-1.80 20 6 0.710 1000 12000 500

M 8.0 8.20-8.50 15.80-16.20 1.36-1.44 1.95-2.40 24 6 1.500 1000 6500 200

M 10.0 10.20-10.56 19.75-20.25 1.56-1.64 2.15-2.60 24 6 2.680 1000 3500 200

M 12.0 12.40-12.80 23.75-24.25 1.56-1.64 2.15-2.60 24 6 3.850 500 3000 100

Sperrkantscheiben

SPERRKANT GEZAHNT

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 420 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt. Federscheibe mit folgenden Merkmalen:
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. - gerändelter kreisförmiger Kranz, der mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei. dem Schraubenunterkopf Kontakt hat.
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my. - eine Zahnreihe auf der Oberfläche,

Andere Oberflächen auf Anfrage. die Kontakt mit der Auflageebene hat,
und die Drehung der Scheibe während
des Anziehens verhindert.
der Befästigung verhindert.
die Kontakt mit der Auflageebene hat,
und die Drehung der Scheibe während
des Anziehens verhindert.
der Befästigung verhindert.der Befästigung verhindert.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Anzahl
der

Profile

Anzahl
Zähne

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 4.0 4.10-4.40 7.80-8.20 0.97-1.03 1.20-1.35 16 6 0.250 2000 50000 500

M 5.0 5.10-5.40 9.80-10.20 0.97-1.03 1.25-1.50 20 6 0.410 1000 22000 500

M 6.0 6.10-6.40 11.80-12.20 1.16-1.24 1.50-1.80 20 6 0.710 1000 12000 500

M 8.0 8.20-8.50 15.80-16.20 1.36-1.44 1.95-2.40 24 6 1.500 1000 6500 200

M 10.0 10.20-10.56 19.75-20.25 1.56-1.64 2.15-2.60 24 6 2.680 1000 3500 200

M 12.0 12.40-12.80 23.75-24.25 1.56-1.64 2.15-2.60 24 6 3.850 500 3000 100

Sperrkantscheiben

SPERRKANT GEZAHNT

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Federscheibe mit folgenden Merkmalen:
Anziehmoment: siehe Tabelle. - gerändelter kreisförmiger Kranz,
Chemische Analyse des Werkstoffs: der mit dem Schraubenunterkopf Kontakt hat.
siehe Tabelle. - eine Zahnreihe auf der Oberfläche,
Edelstahl AISI 316 (A4) die Kontakt mit der Auflageebene hat,
bietet eine sehr gute Säurebeständigkeit und die Drehung der Scheibe während
an, und ist nicht magnetisch. des Anziehens verhindert.

der Befästigung verhindert.
Geeignet für Befestigungen von
elektrischen Kontakten.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.45 4.13-4.87 0.27-0.33 0.50-1.00 0.030 5000 280000 1000

M 2.3 2.50-2.75 4.63-5.37 0.27-0.33 0.50-1.00 0.035 5000 240000 1000

M 2.6 2.80-3.05 5.13-5.87 0.27-0.33 0.55-1.10 0.029 5000 200000 1000

M 3.0 3.20-3.50 5.63-6.37 0.35-0.45 0.65-1.30 0.053 2000 170000 500

M 3.5 3.70-4.00 6.55-7.45 0.35-0.45 0.70-1.40 0.070 2000 110000 500

M 4.0 4.30-4.60 7.55-8.45 0.45-0.55 0.80-1.60 0.130 2000 75000 500

M 5.0 5.30-5.60 9.55-10.45 0.45-0.55 0.90-1.80 0.206 1000 35000 200

M 6.0 6.40-6.76 10.45-11.55 0.45-0.55 1.10-2.20 0.235 1000 32000 200

M 7.0 7.40-7.76 11.45-12.55 0.45-0.55 1.20-2.40 0.265 1000 30000 200

Federscheibe

DIN 137 A

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 7.0 7.40-7.76 11.45-12.55 0.45-0.55 1.20-2.40 0.265 1000 30000 200

M 8.0 8.40-8.76 14.45-15.55 0.45-0.55 1.70-3.40 0.476 1000 15000 200

M 10.0 10.50-10.93 17.45-18.55 0.74-0.86 2.00-4.00 1.050 1000 8500 100
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte:  430 - 530 Hv. Brüniert und leicht geölt. Federring mit reduzierter Stärke und
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. Aussendurchmesser für leichte
Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei. Anwendungen und beschränkte
siehe Tabelle. Auf Wunsch andere Anziehmomente.

Überzüge.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.20-2.45 4.13-4.87 0.27-0.33 0.50-1.00 0.029 5000  1000

M 2.3 2.50-2.75 4.63-5.37 0.27-0.33 0.50-1.00 0.029 5000  1000

M 2.6 2.80-3.05 5.13-5.87 0.27-0.33 0.55-1.10 0.036 5000  1000

M 3.0 3.20-3.50 5.63-6.37 0.35-0.45 0.65-1.30 0.053 2000  500

M 3.5 3.70-4.00 6.55-7.45 0.35-0.45 0.70-1.40 0.088 2000  500

M 4.0 4.30-4.60 7.55-8.45 0.45-0.55 0.80-1.60 0.130 2000  500

M 5.0 5.30-5.60 9.55-10.45 0.45-0.55 0.90-1.80 0.222 1000  200

M 6.0 6.40-6.76 10.45-11.55 0.45-0.55 1.10-2.20 0.247 1000  200

M 7.0 7.40-7.76 11.45-12.55 0.45-0.55 1.20-2.40 0.265 1000  200

Federscheibe

DIN 137 A

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 7.0 7.40-7.76 11.45-12.55 0.45-0.55 1.20-2.40 0.265 1000  200

M 8.0 8.40-8.76 14.45-15.55 0.45-0.55 1.70-3.40 0.476 1000  200

M 10.0 10.50-10.93 17.45-18.55 0.74-0.86 2.00-4.00 1.136 1000  100
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Federring aus Edelstahl mit reduzierter
Anziehmoment: siehe Tabelle. Stärke und Aussendurchmesser für
Chemische Analyse des Werkstoffs: leichte Anwendungen und
siehe Tabelle. beschränkte Anziehmomente.
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine
gute Korrosionsbeständigkeit an.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.20-3.50 7.55-8.45 0.45-0.55 1.20-1.60 0.144 2000 70000 500

M 3.5 3.70-4.00 7.55-8.45 0.45-0.55 1.30-1.80 0.154 2000 70000 500

M 4.0 4.30-4.60 8.55-9.45 0.45-0.55 1.50-2.00 0.193 2000 60000 500

M 5.0 5.30-5.60 10.45-11.55 0.45-0.55 1.60-2.20 0.266 1000 30000 200

M 6.0 6.40-6.76 11.45-12.55 0.45-0.55 2.00-2.60 0.318 1000 30000 200

M 7.0 7.40-7.76 13.45-14.55 0.74-0.86 2.00-3.00 0.800 1000 15000 200

M 8.0 8.40-8.76 14.45-15.55 0.74-0.86 2.00-3.00 0.700 1000 10000 200

M 10.0 10.50-10.93 20.35-21.65 0.93-1.07 3.20-4.20 2.040 1000 7000 100

M 12.0 13.00-13.43 23.35-24.65 1.13-1.27 3.50-5.00 3.100 1000 4500 100

Federscheibe

DIN 137 B

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 12.0 13.00-13.43 23.35-24.65 1.13-1.27 3.50-5.00 3.100 1000 4500 100

M 14.0 15.00-15.43 27.58-28.42 1.52-1.68 4.00-6.00 5.500 250 2500  

M 16.0 17.00-17.43 29.35-30.65 1.52-1.68 4.40-6.40 5.700 500 2500

M 18.0 19.00-19.52 33.20-34.80 1.52-1.68 4.60-6.60 7.400 500 1500

M 20.0 21.00-21.52 35.20-36.80 1.52-1.68 5.40-7.40 8.430 250 650

M 22.0 23.00-23.52 39.20-40.80 1.70-1.90 5.80-7.80 11.880 200 750

M 20.0 25.00-25.52 43.20-44.80 1.70-1.90 6.20-8.20 14.500 150 500
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte:  430 - 530 Hv. Brüniert und leicht geölt. Federring mit grösserer
Anziehmoment: siehe Tabelle. Verzinkung  6-8 my Cr6 frei. Auflagefläche die deutlich verhindert
Chemische Analyse des Werkstoffs: Gelb Verzinkung 6-8 my Cr6 frei. dass die Schraube ausdreht,
siehe Tabelle. Auf Wunsch andere im Vergleich zur gewölbten Scheibe.

Überzüge.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.20-3.50 7.55-8.45 0.45-0.55 0.80-1.60 0.166 2000  500

M 3.5 3.70-4.00 7.55-8.45 0.45-0.55 0.90-1.80 0.140 2000  500

M 4.0 4.30-4.60 8.55-9.45 0.45-0.55 1.00-2.00 0.180 2000  500

M 5.0 5.30-5.60 10.45-11.55 0.45-0.55 1.10-2.20 0.284 1000  200

M 6.0 6.40-6.76 11.45-12.55 0.45-0.55 1.30-2.60 0.318 1000  200

M 7.0 7.40-7.76 13.45-14.55 0.74-0.86 1.50-3.00 0.800 1000  200

M 8.0 8.40-8.76 14.45-15.55 0.74-0.86 1.50-3.00 0.700 1000  200

M 10.0 10.50-10.93 20.35-21.65 0.93-1.07 2.10-4.20 2.040 1000  100

M 12.0 13.00-13.43 23.35-24.65 1.13-1.27 2.50-5.00 3.100 1000  100

Federscheibe

DIN 137 B

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 12.0 13.00-13.43 23.35-24.65 1.13-1.27 2.50-5.00 3.100 1000  100

M 16.0 17.00-17.43 29.35-30.65 1.52-1.68 3.20-6.40 5.580 500  50
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Federring aus Edelstahl mit grösserer
Anziehmoment: siehe Tabelle. Auflageoberfläche, zum besseren Schutz
Chemische Analyse des Werkstoffs: gegen das Losdrehen der Schraube
siehe Tabelle. im Vergleich zu einer gewölbten Scheibe.
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine
gute Korrosionsbeständigkeit an.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.5 2.25-2.35 6.78-7.00 0.45-0.55 0.90-1.05 0.140 100000

M 3.0 2.70-2.80 7.78-8.00 0.45-0.55 0.90-1.05 0.170 60000

M 3.5 3.20-3.32 7.78-8.00 0.45-0.55 1.00-1.15 0.164 60000

M 4.0 3.60-3.72 8.78-9.00 0.74-0.86 1.50-1.65 0.308 40000

M 5.0 4.55-4.67 10.73-11.00 0.74-0.86 1.60-1.75 0.480 25000

M 6.0 5.40-5.52 11.73-12.00 0.74-0.86 1.85-2.00 0.558 20000

M 7.0 6.50-6.65 13.73-14.00 0.93-1.07 2.20-2.40 0.941 10000

M 8.0 7.38-7.45 14.75-15.00 0.93-1.07 2.20-2.40 1.033 10000

M 10.0 9.20-9.35 20.67-21.00 0.93-1.07 2.40-2.60 2.040 5000

Federscheibe

DIN 6904

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 10.0 9.20-9.35 20.67-21.00 0.93-1.07 2.40-2.60 2.040 5000
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte:  430 - 530 Hv. Trockene und reine Öberfläche. Scheibe ausschliesslich einsetzbar zur
Anziehmoment: siehe Tabelle. Vormontage von Schrauben mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: metrischer Gewindesteigung.
siehe Tabelle.
Ausgewählter Werkstoff garantiert
ohne Fremdeteile.



Für
Schraub

en

d
min-max

D
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.5 2.25-2.35 6.78-7.00 0.45-0.55 0.90-1.05 0.140  100000  

M 3.0 2.70-2.80 7.78-8.00 0.45-0.55 0.90-1.05 0.170  60000  

M 3.5 3.20-3.32 7.78-8.00 0.45-0.55 1.00-1.15 0.164  60000  

M 4.0 3.60-3.72 8.78-9.00 0.74-0.86 1.50-1.65 0.308  40000  

M 5.0 4.55-4.67 10.73-11.00 0.74-0.86 1.60-1.75 0.480  25000  

M 6.0 5.40-5.52 11.73-12.00 0.74-0.86 1.85-2.00 0.558  20000  

M 8.0 7.30-7.45 14.73-15.00 0.93-1.07 2.20-2.40 1.033  10000  

M 10.0 9.20-9.35 20.67-21.00 0.93-1.07 2.40-2.60 2.040  5000  

Federscheibe

DIN 6904

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mmAbmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 265 Hv  minimum. Scheibe ausschliesslich einsetzbar zur
Anziehmoment: siehe Tabelle. Vormontage von Schrauben mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: metrischer Gewindesteigung.
siehe Tabelle.
Edelstahl inox AISI 304 (A2) bietet eine
gute Korrosionsbeständigkeit an.
Ausgewählter Werkstoff garantiert
ohne Fremdeteile.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Probe
belastun

g

Mindestens
verbleib.

Höhe

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.10-2.40 4.40 0.80-1.00 0.40-0.60 1.00-1.20 0.035 700 0.80 5000 200000 1000

M 2.3 2.30-2.60 4.80 0.90-1.10 0.50-0.70 1.20-1.40 0.050 700 0.80 5000 180000 1000

M 2.5 2.60-2.90 5.10 0.90-1.10 0.50-0.70 1.20-1.40 0.056 1160 1.00 5000 180000 500

M 3.0 3.10-3.40 6.20 1.20-1.40 0.70-0.90 1.60-1.90 0.104 1760 1.30 2000 100000 500

M 3.5 3.60-3.90 6.70 1.20-1.40 0.70-0.90 1.60-1.90 0.118 2370 1.30 2000 80000 500

M 4.0 4.10-4.40 7.60 1.40-1.60 0.80-1.00 1.80-2.10 0.170 3050 1.40 2000 50000 200

M 5.0 5.10-5.40 9.20 1.70-1.90 1.10-1.30 2.20-2.60 0.333 5050 1.90 1000 25000 200

M 6.0 6.10-6.50 11.80 2.35-2.65 1.50-1.70 3.00-3.60 0.733 7050 2.60 1000 12500 200

M 7.0 7.10-7.50 12.80 2.35-2.65 1.50-1.70 3.40-4.20 0.896 9000 2.60 1000 9000 200

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN
VERSUCHS 

BEDINGUNGEN
VERPACKUNG

Federring

DIN 127 B

STAHL C 60  EN 10132

M 7.0 7.10-7.50 12.80 2.35-2.65 1.50-1.70 3.40-4.20 0.896 9000 2.60 1000 9000 200

M 8.0 8.10-8.50 14.80 2.85-3.15 1.90-2.10 3.80-4.50 1.504 12900 3.20 1000 6000 100

M 10.0 10.20-10.70 18.10 3.30-3.70 2.05-2.35 4.10-4.90 2.265 20600 3.50 1000 4000 100

M 12.0 12.20-12.70 21.10 3.80-4.20 2.35-2.65 4.70-5.60 3.599 30000 4.00 1000 2500 100

M 14.0 14.20-14.70 24.10 4.30-4.70 2.85-3.15 6.00-7.10 6.139 41300 4.80 500 1750 50

M 16.0 16.20-17.00 27.40 4.80-5.20 3.30-3.70 6.60-7.90 8.101 56300 5.60 250 1000 50

M 18.0 18.20-19.00 29.40 4.80-5.20 3.30-3.70 7.00-8.30 8.977 69000 5.60 250 800

M 20.0 20.20-21.20 33.60 5.80-6.20 3.80-4.20 8.00-9.40 15.133 88000 6.40 200 500

M 22.0 22.50-23.50 35.90 5.80-6.20 3.80-4.20 8.00-9.40 16.265 110000 6.40 200 400

M 24.0 24.50-25.50 40.00 6.75-7.25 4.80-5.20 10.00-11.80 26.920 127000 8.00 100 250

M 27.0 27.50-28.50 43.00 6.75-7.25 4.80-5.20 10.00-11.80 26.400 167000 8.00 100 200

M 30.0 30.50-31.70 48.20 7.75-8.25 5.80-6.20 12.00-14.20 44.300 204000 9.60 50 125

M 36.0 36.50-37.70 58.20 9.75-10.25 5.80-6.20 12.00-14.20 67.300 298000 9.60 25

M 39.0 39.50-40.70 61.20 9.75-10.25 5.80-6.20 12.00-14.20 71.700   25

M 42.0 42.50-43.70 68.20 11.75-12.25 6.75-7.25 14.00-16.50 108.700   25

M 45.0 45.50-46.70 71.20 11.75-12.25 6.75-7.25 14.00-16.50 119.000   25

M 48.0 49.00-50.50 75.00 11.75-12.25 6.75-7.25 14.00-16.50 118.500   25

M 52.0 53.00-54.50 83.00 13.75-14.25 7.75-8.25 16.00-18.90 162.000   20

Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge:
Abmessungen in mm

Technische Angaben:

Werkstoffhärte:  430 - 530 Hv. Brüniert und leicht geölt.
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei.
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my.

Andere Oberflächen auf Anfrage.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

1/4" 6.55-6.85 12.15 2.35-2.65 1.50-1.70 3.00-3.60 0.792 1000 12500

3/8" 9.80-10.20 17.60 3.30-3.70 2.05-2.35 4.10-4.90 2.262 1000 4500

7/16" 11.40-11.80 20.20 3.80-4.20 2.35-2.65 4.70-5.60 3.245 1000 3250

1/2" 13.10-13.50 21.90 3.80-4.20 2.35-2.65 4.70-5.60 3.663 500 2500

3/4" 19.50-20.10 32.50 5.80-6.20 3.80-4.20 7.60-9.00 13.515 250 650

1" 25.80-26.60 41.10 6.75-7.25 4.80-5.20 9.60-11.40 28.829 100 350

Federring

DIN 127 B Zoll

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge:
Werkstoffhärte:  430 - 530 Hv. Brüniert und leicht geölt.
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei.
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my.

Andere Oberflächen auf Anfrage.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.0 2.10-2.40 4.40 0.80-1.00 0.40-0.60 1.00-1.20 0.035 5000 200000 1000

M 2.3 2.30-2.60 4.80 0.90-1.10 0.50-0.70 1.00-1.20 0.050 5000 180000 1000

M 2.5 2.60-2.90 5.10 0.90-1.10 0.50-0.70 1.20-1.40 0.056 5000 180000 500

M 3.0 3.10-3.40 6.20 1.20-1.40 0.70-0.90 1.60-1.90 0.095 2000 100000 500

M 3.5 3.60-3.90 6.70 1.20-1.40 0.70-0.90 1.60-1.90 0.118 2000 80000 500

M 4.0 4.10-4.40 7.60 1.40-1.60 0.80-1.00 1.80-2.10 0.170 2000 60000 200

M 5.0 5.10-5.40 9.20 1.70-1.90 1.10-1.30 2.40-2.80 0.333 1000 25000 200

M 6.0 6.10-6.50 11.80 2.35-2.65 1.50-1.70 3.20-3.80 0.733 1000 12500 200

M 7.0 7.10-7.50 12.80 2.35-2.65 1.50-1.70 3.40-4.20 0.896 1000 10000 200

Federring

DIN 127 B

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 7.0 7.10-7.50 12.80 2.35-2.65 1.50-1.70 3.40-4.20 0.896 1000 10000 200

M 8.0 8.10-8.50 14.80 2.85-3.15 1.90-2.10 4.00-4.70 1.504 1000 6000 100

M 10.0 10.20-10.70 18.10 3.30-3.70 2.05-2.35 4.40-5.20 2.265 1000 4000 100

M 12.0 12.20-12.70 21.10 3.80-4.20 2.35-2.65 5.00-5.90 3.599 1000 2500 100

M 14.0 14.20-14.70 24.10 4.30-4.70 2.85-3.15 6.00-7.10 5.629 500 1750 50

M 16.0 16.20-17.00 27.40 4.80-5.20 3.30-3.70 7.00-8.30 0.000 250 1000 50

M 18.0 18.20-19.00 29.40 4.80-5.20 3.30-3.70 7.00-8.30 10.110 250 800

M 20.0 20.20-21.20 33.60 5.80-6.20 3.80-4.20 8.00-9.40 14.125 200 500

M 22.0 22.50-23.50 35.90 5.80-6.20 3.80-4.20 8.00-9.40 15.100 200 400

M 24.0 24.50-25.50 40.00 6.75-7.25 4.80-5.20 10.00-11.80 24.893 100 250

M 27.0 27.50-28.50 43.00 6.75-7.25 4.80-5.20 10.00-11.80 28.860 100 200

M 30.0 30.50-31.70 48.20 7.75-8.25 5.80-6.20 12.00-14.20 44.300 50 125
Abmessungen in mm

Technische Angaben:
Werkstoffhärte: 345 - 460 Hv.
Anziehmoment: siehe Tabelle.
Chemische Analyse des Werkstoffes:
siehe Tabelle.
Edelstahl A2 bietet eine gute
Korrosionsbeständigkeit an. Edelstahl A4
bietet eine sehr gute Säurebeständigkeit
an, und ist nicht magnetisch.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

1/4" 6.55-6.85 12.15 2.35-2.65 1.50-1.70 3.00-3.60 0.792 1000 12500

3/8" 9.80-10.20 17.60 3.30-3.70 2.05-2.35 4.10-4.90 2.262 1000 4500

7/16" 11.40-11.80 20.20 3.80-4.20 2.35-2.65 4.70-5.60 3.245 1000 3250

1/2" 13.10-13.50 21.90 3.80-4.20 2.35-2.65 4.70-5.60 3.663 500 2500

3/4" 19.50-20.10 32.50 5.80-6.20 3.80-4.20 7.60-9.00 13.515 250 650

1" 25.80-26.60 41.10 6.75-7.25 4.80-5.20 9.60-11.40 25.952 100 350

Federring

DIN 127 B Zoll

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben:
Werkstoffhärte: 345 - 460 Hv.
Anziehmoment: siehe Tabelle.
Chemische Analyse des Werkstoffes:
siehe Tabelle.
Edelstahl A2 bietet eine gute
Korrosionsbeständigkeit an. Edelstahl A4
bietet eine sehr gute Säurebeständigkeit
an, und ist nicht magnetisch.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.3 2.30-2.60 4.80 0.90-1.10 0.50-0.70 1.20-1.40 0.064 5000 180000 1000

M 2.6 2.70-3.00 5.20 0.90-1.10 0.50-0.70 1.20-1.40 0.064 5000 170000 500

M 3.0 3.10-3.40 6.20 1.20-1.40 0.70-0.90 1.60-1.90 0.114 2000 100000 500

M 3.5 3.60-3.90 6.70 1.20-1.40 0.70-0.90 1.60-1.90 0.134 2000 80000 500

M 4.0 4.10-4.40 7.60 1.40-1.60 0.80-1.00 1.80-2.10 0.197 2000 60000 200

M 5.0 5.10-5.40 9.20 1.70-1.90 1.10-1.30 2.40-2.80 0.375 1000 25000 200

M 6.0 6.10-6.50 11.80 2.35-2.65 1.50-1.70 3.20-3.80 0.847 1000 12500 200

M 8.0 8.10-8.50 14.80 2.85-3.15 1.90-2.10 4.00-4.70 1.712 1000 6000 100

M 10.0 10.20-10.70 18.10 3.30-3.70 2.05-2.35 4.40-5.20 2.760 1000 4000 100

Federring

DIN 127 B

BRONZE CuSn8 EN 1652

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 10.0 10.20-10.70 18.10 3.30-3.70 2.05-2.35 4.40-5.20 2.760 1000 4000 100

M 12.0 12.20-12.70 21.10 3.80-4.20 2.35-2.65 5.00-5.90 4.100 1000 2500 100
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 230 - 290 Hv. Geeignet für Befestigungen von
Anziehmoment: siehe Tabelle. elektrischen Kontakten.
Chemische Analyse des Werkstoffs:
siehe Tabelle.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

N. 2 2.24-2.39 4.37 0.90-0.99 0.56-0.64 1.11-1.31 0.050 200000 1000

N. 4 2.90-3.05 5.30 1.02-1.17 0.70-0.84 1.42-1.68 0.071 100000 1000

N. 6 3.58-3.76 6.34 1.19-1.29 0.86-1.00 1.71-2.01 0.130 80000 500

N. 8 4.24-4.42 7.44 1.40-1.51 1.10-1.24 2.16-2.52 0.220 50000 200

N. 10 4.90-5.08 8.48 1.57-1.70 1.28-1.42 2.48-2.92 0.297 35000 200

N. 12 5.59-5.77 9.58 1.78-1.93 1.52-1.67 3.00-3.50 0.490 20000 200

1/4" 6.40-6.60 12.36 2.77-2.88 1.72-1.96 3.38-3.98 1.050 12000 200

5/16" 7.98-8.18 14.80 3.17-3.31 2.15-2.39 4.17-4.91 1.730 6500 100

3/8" 9.58-9.78 17.26 3.58-3.74 2.59-2.83 4.97-5.87 2.772 4000 100

Federring

FEDERRING M ANSI B 18.21.1

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

3/8" 9.58-9.78 17.26 3.58-3.74 2.59-2.83 4.97-5.87 2.772 4000 100

7/16" 11.18-11.43 19.71 3.96-4.14 2.99-3.23 5.71-6.73 4.505 2500 100

1/2" 12.75-13.00 22.06 4.34-4.53 3.41-3.65 6.48-7.64 5.800 2000 50

9/16" 14.33-14.58 24.52 4.78-4.97 3.84-4.08 7.27-8.57 8.060 1250 50

5/8" 15.95-16.28 27.23 5.16-5.49 4.24-4.48 8.00-9.44 10.600 1000 10

3/4" 19.13-19.43 32.11 5.94-6.34 5.11-5.35 9.60-11.32 18.100 600 10

7/8" 22.30-22.70 37.06 6.76-7.38 5.95-6.45 11.40-13.40 29.400 400

1" 25.48-26.01 42.06 7.54-8.29 6.80-7.30 12.95-15.25 42.600 250
Abmessungen in mm

Technische Angaben:
Werkstoffhärte: 345 - 420 Hv.
Anziehmoment: siehe Tabelle.
Chemische Analyse des Werkstoffs:
siehe Tabelle.
Edelstahl A2 bietet eine gute
Korrosionsbeständigkeit an. Edelstahl A4
bietet eine sehr gute Säurebeständigkeit
an, und ist nicht magnetisch.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

N. 6 3.58-3.76 6.34 1.19-1.29 0.86-1.00 1.71-2.01 0.136 80000 500

N.8 4.24-4.42 7.44 1.40-1.51 1.10-1.24 2.16-2.52 0.243 50000 200

N.10 4.90-5.08 8.48 1.57-1.70 1.28-1.42 2.48-2.92 0.337 35000 200

1/4" 6.40-6.60 12.36 2.77-2.88 1.72-1.96 3.38-3.98 1.120 12000 200

5/16" 7.98-8.18 14.80 3.17-3.31 2.15-2.39 4.17-4.91 1.962 6500 100

3/8" 9.58-9.78 17.26 3.58-3.74 2.59-2.83 4.97-5.87 3.150 4000 100

7/16" 11.18-11.43 19.71 3.96-4.14 2.99-3.23 5.71-6.73 5.107 2500 100

1/2" 12.75-13.00 22.06 4.34-4.53 3.41-3.65 6.48-7.64 6.577 2000 50

5/8" 15.95-16.28 27.23 5.16-5.49 4.24-4.48 8.00-9.44 12.080 1000

Federring

FEDERRING M ANSI B 18.21.1

SIL. BRONZE C651 ASTM B96

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

5/8" 15.95-16.28 27.23 5.16-5.49 4.24-4.48 8.00-9.44 12.080 1000

3/4" 19.13-19.43 32.11 5.94-6.34 5.11-5.35 9.60-11.32 19.950 600
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Eigenschaften und Anwendungen:
Werkstoffhärte: 230 - 290 Hv. Geeignet für Befestigungen von
Anziehmoment: siehe Tabelle. elektrischen Kontakten.
Chemische Analyse des Werkstoffs:
siehe Tabelle.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Probe
belastun

g

Mindestens
verbleib.

Höhe

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.40 5.60 0.90-1.10 0.90-1.10 2.00-2.36 0.105 1760 1.60 2000 80000 500

M 3.5 3.60-3.90 6.10 0.90-1.10 0.90-1.10 2.00-2.36 0.115 2370 1.60 2000 60000 500

M 4.0 4.10-4.40 7.00 1.10-1.30 1.10-1.30 2.20-2.63 0.164 3050 1.60 2000 50000 200

M 5.0 5.10-5.40 8.80 1.50-1.70 1.50-1.70 3.00-3.58 0.380 5050 0.00 1000 25000 200

M 6.0 6.10-6.50 9.90 1.50-1.70 1.50-1.70 3.00-3.58 0.430 7050 2.60 1000 17500 200

M 8.0 8.10-8.50 12.70 1.90-2.10 1.90-2.10 3.80-4.52 0.920 12900 3.20 1000 10000 100

M 10.0 10.20-10.70 16.00 2.35-2.65 2.35-2.65 4.70-5.60 1.776 20600 4.00 1000 5000 100

M 12.0 12.20-12.70 18.00 2.35-2.65 2.35-2.65 4.70-5.60 2.062 30000 4.00 1000 4000 100

M 14.0 14.20-14.70 21.10 2.80-3.20 2.80-3.20 6.00-7.10 3.400 41300 4.80 1000 2000 50

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN
VERSUCHS 

BEDINGUNGEN
VERPACKUNG

Federring

DIN 7980

STAHL C 60  EN 10132

M 14.0 14.20-14.70 21.10 2.80-3.20 2.80-3.20 6.00-7.10 3.400 41300 4.80 1000 2000 50

M 16.0 16.20-17.00 24.40 3.30-3.70 3.30-3.70 7.00-8.25 5.745 56300 5.60 500 1300 50

M 18.0 18.20-19.00 26.40 3.30-3.70 3.30-3.70 7.00-8.25 6.300 69000 5.60 500 1200

M 20.0 20.20-21.20 30.60 4.30-4.70 4.30-4.70 9.00-10.60 11.805 88000 7.20 250 650

M 22.0 22.50-23.50 32.90 4.30-4.70 4.30-4.70 9.00-10.60 12.740 110000 7.20 250 500

M 24.0 24.50-25.50 35.90 4.80-5.20 4.80-5.20 10.00-11.80 16.383 127000 8.00 150 300

M 27.0 27.50-28.50 38.90 4.80-5.20 4.80-5.20 10.00-11.80 18.193 167000 8.00 150 250

Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge:

Abmessungen in mm

Technische Angaben:
Werkstoffhärte:  430 - 530 Hv. Brüniert und leicht geölt.
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei.
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my.

Andere Oberflächen auf Anfrage.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.40 5.60 0.90-1.10 0.90-1.10 2.00-2.36 0.105 2000 80000 500

M 3.5 3.60-3.90 6.10 0.90-1.10 0.90-1.10 2.00-2.36 0.115 2000 60000 500

M 4.0 4.10-4.40 7.00 1.10-1.30 1.10-1.30 2.40-2.83 0.165 2000 50000 200

M 5.0 5.10-5.40 8.80 1.50-1.70 1.50-1.70 3.20-3.78 0.380 1000 25000 200

M 6.0 6.10-6.50 9.90 1.50-1.70 1.50-1.70 3.20-3.78 0.430 1000 17500 200

M 8.0 8.10-8.50 12.70 1.90-2.10 1.90-2.10 3.80-4.52 0.920 1000 10000 100

M 10.0 10.20-10.70 16.00 2.35-2.65 2.35-2.65 5.00-5.90 1.776 1000 5000 100

M 12.0 12.20-12.70 18.00 2.35-2.65 2.35-2.65 5.00-5.90 2.062 1000 4000 100

M 14.0 14.20-14.70 21.10 2.80-3.20 2.80-3.20 6.00-7.10 3.400 1000 2000 50

Federring

DIN 7980

EDELSTAHL A2 EN 10088-2

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 14.0 14.20-14.70 21.10 2.80-3.20 2.80-3.20 6.00-7.10 3.400 1000 2000 50

M 16.0 16.20-17.00 24.40 3.30-3.70 3.30-3.70 7.00-8.25 5.745 500 1300 50

M 18.0 18.20-19.00 26.40 3.30-3.70 3.30-3.70 7.00-8.25 6.300 500 1200

M 20.0 20.20-21.20 30.60 4.30-4.70 4.30-4.70 9.00-10.60 11.800 250 650

M 22.0 22.50-23.50 32.90 4.30-4.70 4.30-4.70 9.00-10.60 12.740 250 500

M 24.0 24.50-25.50 35.90 4.80-5.20 4.80-5.20 10.00-11.80 16.383 150 300

M 27.0 27.50-28.50 38.90 4.80-5.20 4.80-5.20 10.00-11.80 18.193 150 250
Abmessungen in mm

Technische Angaben:
Werkstoffhärte: 345 - 460 Hv.
Anziehmoment: siehe Tabelle.
Chemische Analyse des Werkstoffes:
siehe Tabelle.
Edelstahl A2 bietet eine gute
Korrosionsbeständigkeit an. Edelstahl A4
bietet eine sehr gute Säurebeständigkeit
an, und ist nicht magnetisch.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Probe
belastung

[N]

Mindestens
verbleib.

Höhe

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.10-3.40 6.20 1.20-1.40 0.70-0.90 1.40-1.70 0.104 1700 1.40 2000 100000

M 4.0 4.10-4.40 7.60 1.40-1.60 0.80-1.00 1.60-1.90 0.176 2900 1.40 2000 50000

M 5.0 5.10-5.40 9.20 1.70-1.90 1.10-1.30 2.20-2.60 0.310 4700 1.60 1000 25000

M 6.0 6.10-6.50 11.80 2.35-2.65 1.70-1.90 3.40-4.20 0.870 6700 2.80 1000 12500

M 7.0 7.10-7.50 12.80 2.35-2.65 1.70-1.90 3.40-4.20 0.896 9600 2.80 1000 9000

M 8.0 8.10-8.50 14.80 2.85-3.15 2.10-2.30 4.20-5.10 1.570 12200 3.40 1000 6000

M 10.0 10.20-10.70 17.70 3.10-3.50 2.35-2.65 4.70-5.80 2.494 19300 3.80 1000 3500

M 12.0 12.20-12.70 21.10 3.80-4.20 2.95-3.25 5.90-7.10 4.738 28000 4.00 500 2000

M 14.0 14.20-14.70 24.10 4.30-4.70 3.30-3.70 6.60-8.10 7.200 38200 5.30 500 1400

Federring

DIN 127 B  VERSTÄRKT

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN
VERSUCHS 

BEDINGUNGEN
VERPACKUNG

M 14.0 14.20-14.70 24.10 4.30-4.70 3.30-3.70 6.60-8.10 7.200 38200 5.30 500 1400

M 16.0 16.20-17.00 27.70 5.00-5.40 3.80-4.20 7.60-9.30 10.100 52200 6.10 250 1000

M 18.0 18.20-19.00 30.60 5.40-5.80 4.00-4.40 8.00-9.70 12.760 64000 6.30 250 650

M 20.0 20.20-21.20 33.60 5.80-6.20 4.30-4.70 8.60-10.40 17.300 81000 6.90 200 450

M 22.0 22.30-23.30 36.70 6.30-6.70 4.80-5.20 9.60-11.40 21.320 101000 7.40 150 300

M 24.0 24.30-25.30 39.80 6.75-7.25 5.30-5.70 10.60-12.80 27.291 117000 8.50 100 250

1/4" 6.45-6.85 12.05 2.40-2.60 1.70-1.90 3.40-4.20 0.915   1000 11000

3/8" 9.70-10.20 17.20 3.10-3.50 2.35-2.65 4.70-5.80 2.380   1000 3500

7/16" 11.30-11.80 20.20 3.80-4.20 2.95-3.25 5.90-7.10 4.519   1000 2500

1/2" 12.90-13.40 21.80 3.80-4.20 2.95-3.25 5.90-7.10 4.677   500 2000

3/4" 19.40-20.20 32.60 5.80-6.20 4.30-4.70 8.60-10.40 16.100   200 400

1" 25.70-26.50 40.90 6.80-7.20 5.30-5.70 10.60-12.80 30.000   100 200

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:

Abmessungen in mm

Werkstoffhärte:  430 - 530 Hv. Brüniert und leicht geölt. Federringe mit verstärktem Schnitt zur
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei. Anwendungen bei Schwermechanik.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei.
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my.

Andere Oberflächen auf Anfrage.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.50-3.98 6.38 0.80-1.20 0.80-1.20 1.80-2.15 0.120 2000 80000 500

M 4.0 4.50-4.98 7.38 0.80-1.20 0.80-1.20 1.80-2.15 0.146 2000 40000 200

M 5.0 5.50-5.98 9.38 1.30-1.70 1.30-1.70 2.80-3.30 0.285 1000 30000 200

M 6.0 6.50-7.08 11.48 1.80-2.20 1.80-2.20 3.80-4.55 0.791 1000 13000 200

M 8.0 8.50-9.08 14.48 2.30-2.70 2.30-2.70 4.70-5.55 1.535 1000 6500 100

M 10.0 10.50-11.20 17.60 2.80-3.20 2.80-3.20 5.60-6.60 2.640 1000 3000 100

M 12.0 13.00-13.70 21.18 3.26-3.74 3.26-3.74 6.60-7.80 5.000 500 2000 100

M 14.0 15.00-15.70 24.18 3.76-4.24 3.76-4.24 7.60-8.90 7.390 500 1250 50

M 16.0 17.00-17.70 26.18 3.76-4.24 3.76-4.24 7.60-8.90 7.830 250 1000 50

Federring

NF E 25-515

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 16.0 17.00-17.70 26.18 3.76-4.24 3.76-4.24 7.60-8.90 7.830 250 1000 50

M 18.0 19.00-19.84 30.32 4.76-5.24 4.76-5.24 9.60-11.20 13.400 250 600

M 20.0 21.00-21.84 32.32 4.76-5.24 4.76-5.24 9.60-11.20 15.440 200 500

M 22.0 23.00-23.84 34.32 4.76-5.24 4.76-5.24 9.60-11.20 15.700 200 400

M 24.0 25.00-25.84 38.32 5.76-6.24 5.76-6.24 11.60-13.80 26.000 100 250
Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge:
Werkstoffhärte: 430 - 510 Hv. Brüniert und leicht geölt.
Anziehmoment: siehe Tabelle. Mech. Verzinkung weiss 12 my Cr6 frei.
Chemische Analyse des Werkstoffs: Mech. Verzinkung gelb 12 my Cr6 frei.
siehe Tabelle. Geomet 321 Grad A 5-7 my.

Andere Oberflächen auf Anfrage.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 2.70-2.80 5.60 1.20-1.40 0.70-0.90 1.40-1.70 0.083 120000

M 4.0 3.60-3.75 6.95 1.40-1.60 0.80-1.00 1.60-1.90 0.158 70000

M 5.0 4.55-4.75 8.55 1.70-1.90 1.10-1.30 2.20-2.60 0.290 35000

M 6.0 5.50-5.70 11.00 2.35-2.65 1.50-1.70 3.20-3.50 0.685 17000

M 8.0 7.40-7.65 13.95 2.85-3.15 1.90-2.10 3.80-4.50 1.410 8000

M 10.0 9.40-9.60 17.00 3.30-3.70 2.05-2.35 4.40-5.20 2.100 4000

M 12.0 11.30-11.70 19.80 3.80-4.20 2.40-2.70 4.70-5.60 3.350 2500

Federring

DIN 127 B KOMBI

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und besondere Benutzung:
Werkstoffhärte:  430 - 530 Hv. Trockene und reine Öberfläche. Scheibe ausschliesslich einsetzbar zur
Anziehmoment: siehe Tabelle. Vormontage von Schrauben mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: metrischer Gewindesteigung.
siehe Tabelle.
Ausgewählter Werkstoff garantiert
ohne Fremdeteile.



Für
Schrau

ben

d
min-max

D
max.

b
min-max

s
min-max

h
min-max

Kg/1000
Stück

Probe
belastung

[N]

Mindestens
verbleib.

Höhe

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 2.5 2.25-2.35 4.55 0.90-1.10 0.50-0.70 0.90-1.10 0.055 1160 0.70 180000

M 3.0 2.70-2.80 5.60 1.20-1.40 0.60-0.80 1.10-1.30 0.090 1760 0.85 120000

M 3.5 3.20-3.30 6.10 1.20-1.40 0.60-0.80 1.10-1.30 0.100 2370 0.85 100000

M 4.0 3.60-3.75 6.95 1.40-1.60 0.70-0.90 1.20-1.40 0.150 3050 0.95 70000

M 5.0 4.55-4.75 8.55 1.70-1.90 0.90-1.10 1.50-1.70 0.260 5050 1.20 45000

M 6.0 5.50-5.70 11.00 2.35-2.65 1.20-1.40 2.00-2.20 0.640 7050 1.50 22000

M 8.0 7.40-7.65 13.95 2.85-3.15 1.50-1.70 2.45-2.75 1.230 12900 2.00 10000

M 10.0 9.30-9.55 16.95 3.30-3.70 1.70-1.90 2.85-3.15 2.000 20600 2.25 5000

M 12.0 11.00-11.30 19.70 3.80-4.20 1.95-2.25 3.35-3.65 3.099 30000 2.65 3000

Federring

DIN 6905

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN
VERSUCHS 

BEDINGUNGEN
VERPACKUNG

M 12.0 11.00-11.30 19.70 3.80-4.20 1.95-2.25 3.35-3.65 3.099 30000 2.65 3000

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:

Abmessungen in mm

Werkstoffhärte:  430 - 530 Hv. Trockene und reine Öberfläche. Scheibe ausschliesslich einsetzbar zur
Anziehmoment: siehe Tabelle. Vormontage von Schrauben mit
Chemische Analyse des Werkstoffs: metrischer Gewindesteigung.
siehe Tabelle.
Ausgewählter Werkstoff garantiert
ohne Fremdeteile.



Für
Schrauben

von

d
min.-max.

D
max.

b
min.-max.

s
min.-max.

h
Resth� he

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verpackung

Stückzahl
Groß

Verpackung

21 21.00-22.50 42.90 9.80-10.20 5.80-6.20 16.80 84 300 4000

24 23.40-24.60 45.00 9.80-10.20 5.80-6.20 17.80 88 300 4000

25 25.00-26.20 46.60 9.80-10.20 5.80-6.20 17.80 92 300 4000

26 25.40-26.60 47.00 9.80-10.20 5.80-6.20 17.80 92 300 4000

28 28.00-29.20 53.60 11.80-12.20 5.80-6.20 17.80 122 200 3000

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Doppelte Federringe

UIC 864 - UNI 6217

STAHL 38 Si 7  EN 10089

EDELSTAHL A4  EN 10088-2

Eigenschaften und Anwendungen:
Federringe für Eisenbahn-Oberbau.

Verzinkung mechanisch weiss 12my Cr6 frei. Die Größen D21 und D25 können
auch in der patentierten Ausführung, mit 
partieller Prägung der Auflagefläche,
geliefert werden. Die Prägung garantiert eine
deutliche Leistungsverbesserung der 
Sicherungswirkung des Federrings.

siehe Tabelle. Verzinkung mechanisch gelb 12my Cr6 frei.
Edelstahl A4 bietet eine sehr gute Geomet 321 Grad A 5-7 my.
Säurebeständigkeit und ist Feuerverzinkung.
nicht magnetisch. Weitere Oberflächen auf Anfrage.

Technische Angaben: Korrosionsschutz Oberflächenbeschichtungen:
Werkstoffhärte: 43 - 49 HRc. Brüniert und leicht geölt.
Chemische Analyse des Werkstoffes:



Für
Schrauben

d
min.-max.

Seite 1
min.-max.

Seite 2
min.-max.

s                   
min.-max.

h                  
min.-max.

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.20-3.50 5.90-6.10 6.85-7.15 1.10-1.30 2.40-2.60 0.300 40000  

M 3.5 3.70-4.00 6.90-7.10 8.35-8.65 1.36-1.44 2.90-3.10 0.510 22500

M 5.0 5.30-5.60 11.30-11.70 12.80-13.20 1.60-1.80 4.10-4.30 1.490 7500

M 5.0 5.30-5.60 11.30-11.70 13.80-14.20 1.60-1.80 4.10-4.30 1.860 6000

Klemmscheibe

DIN 46288

STAHL C 60  EN 10132

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Abmessungen in mm

Chemische Analyse des Werkstoffs :
siehe Tabelle.

Werkstoffhärte: 415 - 490 Hv Oberfläche trocken und sauber. Einsatz bei der Befestigung 
Anziehmoment: siehe Tabelle. Weitere Oberflächen auf Anfrage. von Elektrokabeln.

Technische Angaben: Korrosionsschutz-Oberflächen: Eigenschaften und Anwendungen:



Für
Schrauben

d
min.-max.

D
min.-max.

h Paar
min.-max.

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.30-3.50 6.80-7.20 1.55-2.05 0.400 200

M 3.5 3.80-4.00 7.40-7.80 1.55-2.05 0.400 200

M 4.0 4.30-4.50 7.40-7.80 1.55-2.05 0.400 200

M 5.0 5.30-5.50 8.80-9.20 1.55-2.05 0.500 200

M 6.0 6.40-6.60 10.60-11.00 1.55-2.05 0.700 200

1/4" 7.10-7.30 11.30-11.70 1.55-2.05 0.800 200

M 8.0 8.60-8.80 13.30-13.70 2.25-2.75 1.500 200

3/8" 10.20-10.40 16.40-16.80 2.25-2.75 2.300 200

M 10.0 10.50-10.90 16.40-16.80 2.25-2.75 2.300 200

7/16" 11.20-11.60 18.30-18.70 2.25-2.75 2.900 200

Grower Twin-Lock®

Grower Twin-Lock Standard Reihe

KOHLENSTOFFSTAHL

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 12.0 12.80-13.20 19.30-19.70 2.25-2.75 2.900 200

1/2" 13.30-13.70 19.30-19.70 2.25-2.75 2.700 200

M 14.0 15.00-15.40 22.80-23.20 3.15-3.65 6.300 100

M 16.0 16.80-17.20 25.20-25.60 3.15-3.65 6.900 100

M 18.0 19.30-19.70 28.80-29.20 3.15-3.65 8.500 100

3/4" 19.80-20.20 30.50-30.90 3.15-3.65 10.500 100

M 20.0 21.20-21.60 30.50-30.90 3.15-3.65 9.500 100

M 22.0 23.20-23.60 34.30-34.70 3.15-3.65 12.900 100

M 24.0 25.10-25.50 38.80-39.20 3.15-3.65 16.800 100

1" 27.70-28.10 38.80-39.20 3.15-3.65 15.300 100

M 27.0 28.20-28.60 41.70-42.30 5.55-6.05 29.000 50

M 30.0 31.20-31.60 46.70-47.30 5.55-6.05 36.900 50

M 33.0 34.20-34.60 48.20-48.80 5.55-6.05 34.900 25

Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:

Chemische Analyse des Werkstoffs:
siehe Tabelle. 12my Cr6 frei.

12my Cr6 frei.
Mechanische Verzinkung Macuguard LM90.
Zink-Nichel 8 my + Versiegelung.

Verzinkung mechanisch weiss für den Einsatz bei starken Vibrationen 
oder dynamischen Belastungen geeignet.

Verzinkung mechanisch gelb Das Scheibenpaar wird vorgeklebt geliefert. 

Werkstoffhärte: 465 - 550 Hv. Delta Protect KL100+VH301. Das Schraubensicherungssystem ist

Abmessungen in mm.

Technische Angaben:



Für
Schrauben

von

d
min.-max.

D
min.-max.

h Paar
min.-max.

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.0 3.30-3.50 6.80-7.20 1.75-2.25 0.400 200

M 3.5 3.80-4.00 7.40-7.80 1.75-2.25 0.400 200

M 4.0 4.30-4.50 7.40-7.80 1.75-2.25 0.400 200

M 5.0 5.30-5.50 8.80-9.20 1.75-2.25 0.600 200

M 6.0 6.40-6.60 10.60-11.00 1.75-2.25 0.900 200

1/4" 7.10-7.30 11.30-11.70 1.75-2.25 0.900 200

M 8.0 8.60-8.80 13.30-13.70 1.75-2.25 1.090 200

3/8" 10.20-10.40 16.40-16.80 1.75-2.25 1.545 200

M 10.0 10.50-10.90 16.40-16.80 1.75-2.25 1.450 200

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

Grower Twin-Lock®

Grower Twin-Lock Standard Reihe

EDELSTAHL A4 EN 10088-2 

M 10.0 10.50-10.90 16.40-16.80 1.75-2.25 1.450 200

7/16" 11.20-11.60 18.30-18.70 1.75-2.25 2.600 200

M 12.0 12.80-13.20 19.30-19.70 1.75-2.25 2.270 200

1/2" 13.30-13.70 19.30-19.70 1.75-2.25 2.200 200

M 14.0 15.00-15.40 22.80-23.20 2.75-3.25 5.200 100

M 16.0 16.80-17.20 25.20-25.60 2.75-3.25 5.700 100

M 18.0 19.30-19.70 28.80-29.20 2.75-3.25 8.000 100

3/4" 19.80-20.20 30.50-30.90 2.75-3.25 9.600 100

M 20.0 21.20-21.60 30.50-30.90 2.75-3.25 8.300 100

M 22.0 23.20-23.60 34.30-34.70 2.75-3.25 12.300 100

M 24.0 25.10-25.50 38.80-39.20 2.75-3.25 15.200 100

1" 27.70-28.10 38.80-39.20 2.75-3.25 14.200 100

M 27.0 28.20-28.60 41.70-42.30 6.30-6.80 34.500 50

M 30.0 31.20-31.60 46.70-47.30 6.30-6.80 44.300 50

M 33.0 34.20-34.60 48.20-48.80 6.30-6.80 42.500 25

Eigenschaften und Anwendungen:

Chemische Analyse des Werkstoffs:
siehe Tabelle.

sehr gute Säurebeständigkeit an,
und ist nicht magnetisch.

Edelstahl AISI 316 (A4) bietet eine Das Scheibenpaar wird vorgeklebt geliefert. 

Vibrationen oder dynamischen 
Belastungen geeignet.

Abmessungen in mm.

Technische Angaben:
Werkstoffhärte: minimum 550 Hv Das Schraubensicherungssystem ist 
nach Oberflächenerhärtung. für den Einsatz bei starken



Für
Schrauben

von

d
min.-max.

D
min.-max.

h Paar
min.-max.

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.5 3.80-4.00 8.80-9.20 1.55-2.05 0.600 200

M 4.0 4.30-4.50 8.80-9.20 1.55-2.05 0.600 200

M 5.0 5.30-5.50 10.60-11.00 1.55-2.05 1.100 200

M 6.0 6.40-6.60 13.30-13.70 2.25-2.75 2.000 200

1/4" 7.10-7.30 13.30-13.70 2.25-2.75 1.800 200

M 8.0 8.60-8.80 16.40-16.80 2.25-2.75 2.900 200

3/8" 10.20-10.40 20.80-21.20 2.25-2.75 4.600 200

M 10.0 10.50-10.90 20.80-21.20 2.25-2.75 4.400 200

M 12.0 12.80-13.20 25.20-25.60 3.15-3.65 9.100 100

1/2" 13.30-13.70 25.20-25.60 3.15-3.65 9.300 100

M 14.0 15.00-15.40 30.50-30.90 3.15-3.65 14.600 100

M 16.0 16.80-17.20 30.50-30.90 3.15-3.65 12.900 100

Grower Twin-Lock®

Grower Twin-Lock Breite Reihe

KOHLENSTAHL

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 16.0 16.80-17.20 30.50-30.90 3.15-3.65 12.900

M 18.0 19.30-19.70 34.30-34.70 3.15-3.65 15.800 100

3/4" 19.80-20.20 38.80-39.20 3.15-3.65 22.000 100

M 20.0 21.20-21.60 38.80-39.20 3.15-3.65 20.300 100

M 22.0 23.20-23.60 41.80-42.20 4.35-4.85 33.100 50

M 24.0 25.10-25.50 48.30-48.70 4.35-4.85 45.100 50

1" 27.70-28.10 48.30-48.70 4.35-4.85 42.000 50

M 27.0 28.20-28.60 48.20-48.80 5.55-6.05 47.400 25

M 30.0 31.20-31.60 58.20-58.80 6.35-6.85 89.600 25

M.33.0 34.20-34.60 58.20-58.80 6.35-6.85 83.100 25

Korrosionsschutz Oberflächen-Überzüge: Eigenschaften und Anwendungen:

siehe Tabelle. 12my Cr6 frei.

12my Cr6 frei.
Mechanische Verzinkung Macuguard LM90. Oberflächen und weiche Werkstoffe.

Verzinkung mechanisch gelb

für den Einsatz bei starken Vibrationen 
oder dynamischen Belastungen geeignet.

Zink-Nichel 8 my + Versiegelung.

Die breite Reihe ist optimal  für lackierte

Abmessungen in mm.

Technische Angaben:

Das Scheibenpaar wird vorgeklebt geliefert. 

Werkstoffhärte: 465 - 550 Hv. Delta Protect KL100+VH301. Das Schraubensicherungssystem ist
Chemische Analyse des Werkstoffs: Verzinkung mechanisch weiss 



Für
Schrauben

von

d
min.-max.

D
min.-max.

h Paar
min.-max.

Kg/1000
Stück

Stückzahl
Standard

Verp.

Stückzahl
Groß
Verp.

Stückzahl
Kleinverp.
in Beuteln

M 3.5 3.80-4.00 8.80-9.20 1.75-2.25 0.700 200

M 4.0 4.30-4.50 8.80-9.20 1.75-2.25 0.700 200

M 5.0 5.30-5.50 10.60-11.00 1.75-2.25 1.100 200

M 6.0 6.40-6.60 13.30-13.70 1.75-2.25 1.450 200

1/4" 7.10-7.30 13.30-13.70 1.75-2.25 1.500 200

M 8.0 8.60-8.80 16.40-16.80 1.75-2.25 2.180 200

3/8" 10.20-10.40 20.80-21.20 1.75-2.25 3.450 200

M 10.0 10.50-10.90 20.80-21.20 1.75-2.25 3.350 200

M 12.0 12.80-13.20 25.20-25.60 2.75-3.25 7.600 100

Grower Twin-Lock®

Grower Twin-Lock Breite Reihe

EDELSTAHL A4 EN 10088-2 

ABMESSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN VERPACKUNG

M 12.0 12.80-13.20 25.20-25.60 2.75-3.25 7.600 100

1/2" 13.30-13.70 25.20-25.60 2.75-3.25 8.000 100

M 14.0 15.00-15.40 30.50-30.90 2.75-3.25 13.100 100

M 16.0 16.80-17.20 30.50-30.90 2.75-3.25 12.900 100

M 18.0 19.30-19.70 34.30-34.70 2.75-3.25 15.600 100

3/4" 19.80-20.20 38.80-39.20 2.75-3.25 21.000 100

M 20.0 21.20-21.60 38.80-39.20 2.75-3.25 20.600 100

M 22.0 23.20-23.60 41.80-42.20 2.75-3.25 22.300 50

M 24.0 25.10-25.50 48.30-48.70 2.75-3.25 35.000 50

1" 27.70-28.10 48.30-48.70 2.75-3.25 32.200 50

M 27.0 28.20-26.60 48.20-48.80 6.30-6.80 58.500 25

M 30.0 31.20-31.60 58.20-58.80 6.30-6.80 95.300 25

Eigenschaften und Anwendungen:

Chemische Analyse des Werkstoffs:
siehe Tabelle.

sehr gute Säurebeständigkeit an,
und ist nicht magnetisch.

Das Scheibenpaar wird vorgeklebt geliefert. 
Die breite Reihe ist optimal  für lackierte
Oberflächen und weiche Werkstoffe.

Edelstahl AISI 316 (A4) bietet eine

nach Oberflächenerhärtung. für den Einsatz bei starken
Vibrationen oder dynamischen 
Belastungen geeignet.

Werkstoffhärte: minimum 550 Hv

Abmessungen in mm.

Technische Angaben:
Das Schraubensicherungssystem ist 



ART DER OBERFLÄCHE

KORROSIONS-
BESTÄNDIGKEIT 
WEISSROST***         
[Min. Stunden]

KORROSIONS-
BESTÄNDIGKEIT 

ROTROST***               
[Min. Stunden]

TYPISCHES AUSSEHEN

* Verzinkung galvanisch weiss 2-3 my Cr VI frei 6 12 Leuchtend grau

* Verzinkung galvanisch weiss 6-8 my Cr VI frei 24 72 mit  bläulichen 

* Verzinkung galvanisch weiss 11-13 my Cr VI frei 24 96 Reflexen

* Verzinkung galvanisch gelb 3-4 my Cr VI frei 24 48

* Verzinkung galvanisch gelb 6-8 my Cr VI frei 24 72 Irisierend gelb

* Verzinkung galvanisch gelb 11-13 my Cr VI frei 24 96 mit roten Reflexen

* Verzinkung galvanisch schwarz 3-4 my Cr VI frei 6 24

* Verzinkung galvanisch schwarz 6-8 my Cr VI frei 6 48 Matt grau

* Verzinkung galvanisch schwarz 11-13 my Cr VI frei 6 72

Verzinkung mechanisch weiss 11-13 my Cr VI frei 72 168 Hell grau

Verzinkung mechanisch weiss 20-25 my Cr VI frei 72 216 mit schwachen bläulichen 

Verzinkung mechanisch weiss  40-42 my Cr VI frei 72 288 Reflexen

Verzinkung mechanisch gelb  11-13 my Cr VI frei 72 168

Verzinkung mechanisch gelb 20-25 my Cr VI frei 72 216 Irisierend Gelb

Oberflächebehandlungen

Verzinkung mechanisch gelb 40-42 my Cr VI frei 72 288

**GeometÒ 321 Grad A 5-7 my Cr VI frei - 600

**GeometÒ 321 Grad B 8-10 my Cr VI frei - 1000 Grau

**GeometÒ 500 Grad A 5-7 my Cr VI frei - 600 mit  satinierter Oberfläche 

**GeometÒ 500 GradB 8-10 my Cr VI frei - 1000

Phosphatieren  Zink – Eisen 5-8 my - 16 Matt schwarz

**Feuerverzinkung 50-60 my - - Matt grau

Zink-Nickel 8 my + Versiegelung 200 600 Matt grau

Zink-Nickel Nero 8 my + Versiegelung 120 720 Matt schwarz

**Delta Protect KL100 + VH301 - 720
Grau mit  satinierter 

Oberfläche

*** Salzsprühnebeltest gemäss der Norm ISO 9227

*  Wasserstoffversprödung : während der galvanischen Verzinkung, nehmen die Teile Wasserstoff auf und folglich 
versprödet das Material. Um die Versprödung zu entfernen, werden bei Growermetal alle aus Federstahl 
hergestellten Teile einem Wasserstoffentsprödungsprozess (Tempern) unterzogen. Die Behandlung wird  
innerhalb zwei Stunden nach der Verzinkung ausgeführt. Diese Behandlungsdauer beträgt mind. 9 Stunden bei 
180-200 Grad.

** Oberfläche nicht geeignet für  Teile mit einem Innendurchmesser unter 6 mm, da diese dazu neigen, zu 
verkleben.



WERKSTOFF REFERENZNORM

 C  Si  Mn  P  S  Sn  Cr  Ni  Mo Andere Elemente

STAHL  C 60
DIN 10132  N. 1.1211 0,57-0,65 0,15-0,35 0,60-0,90 £ 0,025 £ 0,025 £ 0,40 £ 0,10

STAHL  38 Si 7
EN 10089  N. 1.5023 0,35-0,42 1,50-1,80 0,50-0,80 £ 0,025 £ 0,025

STAHL  51 Cr V4
DIN10132-4  N. 1.8159 0,47-0,55 £ 0,40 0,70-1,10 £ 0,025 £ 0,025 0,90-1,20 £ 0,40 £ 0,10 V  0,10-0,25

STAHL 27MnCrB5-2
EN10083-3  N. 1.7182 0,24-0,30 £ 0,40 1,10-1,40 £ 0,035 £ 0,040 0,30-0,60 B  0,0008-0,0050

EDELSTAHL  AISI 304 (A2)
EN 10088-2 N .1.4301 £ 0,07 £ 1,00 £ 2,00 £ 0,045 £ 0,015 17,50-19,50 8,00-10,50 N  £ 0,11

EDELSTAHL  AISI 316 (A4)
EN 10088-2 N. 1.4401 £ 0,07 £ 1,00 £ 2,00 £ 0,045 £ 0,015 16,50-18,50 10,00-13,00 2,00-2,50 N  £ 0,11

Chemische Analyse des Rohmaterials

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

EN 10088-2 N. 1.4401 £ 0,07 £ 1,00 £ 2,00 £ 0,045 £ 0,015 16,50-18,50 10,00-13,00 2,00-2,50 N  £ 0,11

EDELSTAHL  AISI 420
EN 10088-2 N. 1.4028 0,26-0,35 £ 1,00 £ 1,50 £ 0,040 £ 0,015 12,00-14,00

EISEN  DC01 C390
EN 10139 £ 0,12 £ 0,60 £ 0,045 £ 0,045

EISEN  DC01 C490
EN 10139 £ 0,12 £ 0,60 £ 0,045 £ 0,045

EISEN  DC01 C590 EN 10139 £ 0,12 £ 0,60 £ 0,045 £ 0,045

EISEN DC01 C690 EN 10139 £ 0,045 £ 0,045

EISEN Fe 50 UNI 5961 £ 0,05 0,20-0,45 £ 0,35 £ 0,35

BRONZE  Cu Sn 8 EN 12166 N. CW453K 0,01-0,40 7,50-8,50 £ 0,20 Fe £ 0,10; Pb £0,02; Zn £0,20

SILIKON BRONZE CDA 651  ASTM B96-93 0,80-2,00 £ 0,70 Cu ³  96,00; Fe £ 0,80; Zn £1,50; Pb £0,005

INCONEL®   718 DIN 17744 N. 2.4668 0,02-0,08 £ 0,35 £ 0,35 £ 0,015 £ 0,015 17,00-21,00 50,00-55,00 2,80-3,30
Al 0,30-0,70; Cu £ 0,30 Nb 4,70-5,50;              
Ti 0,60-1,20 Bo £0,006; Co £1,00

ALLUMINIUM  AW-6082 EN573-3 0,70-1,30 0,40-1,00 Mg  0,60-1,20

BRASS  CuZn37 EN 1652 £ 0,30
Fe £ 0,10 ; Pb £0,10; Sn £ 0,10;                      
Cu ³  62,00-64,00; Al £ 0,050

KUPFER  CW024A DIN EN 1652 0,015-0,040 Cu ³  99,90



Vorbelastung Anziehmoment Vorbelastung Anziehmoment

Schraubenmaß [N] [Nm] [N] [Nm]

M 4 3830 3,07 5386 4,32
M 5 6269 6,03 8816 8,49
M 6 8844 10,38 12438 14,59
M 7 12941 17,1 18198 24,05
M 8 16234 25,16 22829 35,38
M 10 25850 50,53 36352 71,06
M 12 37693 87,08 53006 122,5
M 14 51763 138,5 72792 195
M 16 71253 212 100199 298,3
M 18 86582 291,7 121756 410,3
M 20 111333 413 156562 581
M 22 139187 558 195731 784

Anziehmomente Schraube - Scheibe

SCHRAUBEN- UND MUTTERNKLASSEN GEMÄSS UNI 3740 - ISO 898        
SCHRITTGRÖSSE

8,8 (8G) 10,9 (10K)

M 22 139187 558 195731 784
M 24 160319 710 225449 999
M 27 211155 1053 296936 1481
M 30 256587 1429 360826 2010
M 33 319967 1939 449954 2726
M 36 375386 2491 527887 3503
M 39 451310 3233 634655 4547
M 42 516715 4002 726630 5628



N/mm² Kgf/mm² HV HRC HRB N/mm² Kgf/mm² HV HRC HRB

255 26 80 - - 900 91,8 280 27,1 -
270 27,5 85 - 41 915 93,3 285 27,8 -
285 29,1 90 - 48 930 94,9 290 28,5 -
305 31,1 95 - 52 950 96,9 295 29,2 -
320 32,6 100 - 56 965 98,4 300 29,8 -
335 34,2 105 - 59 995 101,5 310 31 -
350 35,7 110 - 62 1030 105,1 320 32,2 -
370 37,7 115 - 65 1060 108,1 330 33,3 -
385 39,3 120 - 67 1095 111,7 340 34,4 -
400 40,8 125 - 70 1125 114,8 350 35,5 -
415 42,3 130 - 71 1155 117,8 360 36,6 -
430 43,9 135 - 73 1190 121,4 370 37,7 -
450 45,9 140 - 75 1220 124,5 380 38,8 -
465 47,4 145 - 77 1255 128 390 39,8 -
480 49 150 - 79 1290 131,6 400 40,8 -
495 50,5 155 - 80 1320 134,7 410 41,8 -
510 52 160 - 82 1350 137,7 420 42,7 -
530 54,1 165 - 83 1385 141,3 430 43,6 -
545 55,6 170 - 85 1420 144,9 440 44,5 -
560 57,1 175 - 86 1455 148,4 450 45,3 -
575 58,7 180 - 87 1485 151,5 460 46,1 -

Umrechnung Hrc-Hv-Hrb-N/mm²-Kg/mm²

575 58,7 180 - 87 1485 151,5 460 46,1 -
595 60,7 185 - 88 1520 155,1 470 46,9 -
610 62,2 190 - 90 1555 158,6 480 47,7 -
625 63,8 195 - 91 1595 162,7 490 48,4 -
640 65,3 200 - 92 1630 166,3 500 49,1 -
660 67,3 205 - 93 1665 169,9 510 49,8 -
675 68,9 210 - 94 1700 173,4 520 50,5 -
690 70,4 215 - 94 1740 177,5 530 51,1 -
705 71,9 220 - 95 1775 181,1 540 51,7 -
720 73,5 225 - 96 1810 184,7 550 52,3 -
740 75,5 230 - 97 1845 188,2 560 53 -
755 77 235 - 97 1880 191,8 570 53,6 -
770 78,6 240 20,3 98 1920 195,9 580 54,1 -
785 80,1 245 21,3 99 1955 199,4 590 54,7 -
800 81,6 250 22,2 100 1995 203,5 600 55,2 -
820 83,7 255 23,1 - 2030 207,1 610 55,7 -
835 85,2 260 24 - 2070 211,2 620 56,3 -
850 86,7 265 24,8 - 2105 214,8 630 56,8 -
865 88,2 270 25,6 - 2145 218,8 640 57,3 -
880 89,8 275 26,4 - 2180 222,4 650 57,8 -


